962
VERSAMMLUNGSBERICHTE

Société de Physique Industrielle.
2. Kongrel fiir industrielle Heizung.
Paris, 23. bis 30. Juni 1928.
Vorsitzender: Walckenaer.

(.H. Launderund F. S. Sinnatt, London: ,Einige Mil-
teilungen iiber die Arbeifen des engtischen Fuel Research
Board.”

Zur Erforschung der Tieftemperaturverkokuug werden
Dauerversuche in verschiedenen Betrieben durchgefiilirt, bis
jetzt wurden sechs Anlagen gepriift, die den technischen An-
forderungen entsprachen. Die Arbeiten erstreckien sich weiter
auf die Untersuchung der Kouslitution und der Verwendung
der bei der Tieftemperaturdestillation der Kohle erhaltenen
Teere. Die wichtigste Frage ist die Erzeugung reiner, mnicht
verfarbender Phenole und Kresole und die [dentifizierung der
Resinole und Resinamine. FHinige dieser Verbindungen kénnen
ohne weitere Vorbehandlung als Holz- oder Metallacke ver-
wendet werden. Es wurde eine betrichtliche Menge Paraffin
gewonnen, f-Methylanthracen konnte identifiziert werden. Eine
Gegeniiberstellung der durch das gewShnliche Destillationsver-
fahren und durch ein Losungsverfahren und Fillung mit Ather
erhaltenen Ausbeuten der verschiedenen Bestandteile des
Teeres zeigf, daB die Pechmenge bei beiden Verfahren die
gleiche ist. Bei dem Losungsverfahren erhdlt man eine gréfiere
Ausbeute an Phenolen gegeniiber dem Destillationsverfahren.
Die Menge an primd#ren, sekundédren und tertifiren Basen ist
in beiden Fillen gleich. Zur Frage der Kohlehydrierung wird
darauf hingewiesen, dafi die erste Einwirkung des Wasserstoffs
unter Druck darin besteht, die nicht backenden Kohlen in
backende tberzufithren. Man braucht nur sehr wenig Wasser-
stoff, weniger als 1%, um eine bedeutend besser verkokende
Kohle zu erhalten. Tieftemnperaturpech unterscheidet sich merk-
lich vom Hochtemperaturpech, ist aber als Bindemittel gut
geeignet. Neben dem Pech wurden auch andere Bindemittel
untersucht, die aus fermentierten vegetabilischen Stoffen
stammten oder aus Sulfitlaugen. Diese Bindemittel besitzen
den Vorteil, ein rauchlos verbrennendes Brikett zu gebeu.

Mechanische Aufbereitung, Agglomerierung und Untersuchung
der festen Brennstoffe.

Jean Bing : ,,Die Brikettierung.”

Vortr. verweist auf die verschiedenen I'rockendfen, uin
dann auf die Zerkleinerung des Pechs einzugehen. Hierzu
eignet sich am besten der Apparat von Carr, der am wenig-
sten Anlafl zum Verschmieren gibt. Kohle und Pech werden
dann sorgfiltig miteinander gemischt und das Gemenge dem
Druck unterworfen. Die vevschiedenen angewandten Peche
verhalten sich den verschiedenen Kohlen gegeniiber ver-
schieden. Die Bestrebungen gehen dahin, das.Bindewmittel Pech
durch andere Stoffe zu ersetzen, so ist von den Kohlengruben
des TRuhrgebiets ein Preisausschreiben zur FErlangung eines
neuen Brikettierungsverfahrens erlassen worden. Fiir den Er-
satz des Pechs durch organische Stoffe sind zahlreiche Ver-
fahren vorgeschlagen worden, so erwéhnt Vortr. die Verfahren
von Martel, von Liais, der das geschmolzene Pech mit
25—59% Natrinumbicarbonat versetzt, es wird Kohlendioxyd frei,
beim raschen Abschrecken der schaumigen Masse erhélt man
eine harte pordse Masse, die mit der Kohle gemischt zu einem
fast rauchlos verbrennenden Brikett fiihrt. Pechersparnis 50%;.
Das Verfahren von Marcesche verwendet Anthracen oder
Naphthalin, Thornley erhitzt unter erhéhten Druck. Nach
einem amerikanischen Verfahren wird geschmolzener Asphalt
mit Stirke und Borax unter Kochen gemischt, die Lehigh
Coatl Co. verwendet als Bindenittel ein Gemenge von Bitumen
und einer Tonerdeemulsion.

Moreau: ., Versuche zur DBrikeltierung [ranzisischer
Braunkohlen ohne Verwendung von Bindemilteln.”

F.Le Monnier: ,Torf als Brennsloff.”

Nach Darlegung der wirtschaftlichen Grundlagen der Aus-
beutung der Torflager, der Trocknung des Torfs und besonders
des Madruckverfahrens erortert Vortr. die Verwertung des
Torfes fiir Hausbrand und industrielle Feuerung, um dann auf
die Vergasung des Torfes einzugehen,
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L. Dunoyer: ,Unlersuchungen iiber die Enlziindung
der Kohle™

Vorir. berichtet iiber Untersuchungen, die auf Veranlassung
und mit Unterstiitzung der Société de Physique Industrielle
durchgefiihrt wurden und die zeigten, dafi der Entzlindungs-
punkt der Kohle auf einfache Weise und mit fast ebenso groBer
Genaunigkeit bestimmi werden kann, wie man sonst Schmelz-
punkte ermittelt.

J. Guth : ,Beziehungen zwischen dem Gehall an hygro-
skopisch gebundenem Wasser und der Nolur und dem Heiz-
wert der festen Brennstoffe.”

Der Gehalt an hygroskopisch gebundenem Wasser ist eine
Funktion des Alters der Kohle und gibt einige wichtige Hin-
weise auf den Heizwert und andere fir die Verwertung
wichtige Eigenschaften. Weiter gibt das gebundene Wasser
Aufschluf3 {iber die chemische Zusammensetzung der Kohle.
Steinkohlen mit einem Gehalt von weniger als 1% oder nur
wenig mehr als 1% an hygroskopisch gebundenem Wasser
und einem Heizwert von elwa 8600 cal. enthalten in der Regel
weniger als 5% Sauerstoff. Der Gehalt an Gesamikohlensioff
betriigt 88—929% und der Wasserstoffgehalt 4—59%. Einer
Erhdhung des hygroskopischen gebundenen Wassers entspricht
eine FErhohung des Sauerstoffgehalts. Steinkohlen mit 6—7%
Hygroskopizitat Wasser enthalten bis zu 15% Sauerstoff, der
Kohlenstoffgehalt sinkt dann auf etwa 80%, der Wasserstoff-
gehalt steigt etwas an, auf 5,6%.

La Dauvilliers: ,Anwendung der
fiir die Unlersuchung der festen Brennstoffe.”

Die Rontgenoskopie der Kohlen gestattet es, sehr rasch
iiber die Naiur des Breunstoifs Anfschliisse zu erhalten,

Risntgensirahlen.

Verkokung bei hohen uud tiefen Temperaturen.
Vorsitzender: Audibert.

Lagugrogue und Boulin: ,Die Yerkokung der Slein-
kohle bei holer Temperalur:

Die Erfahrung zeigte, dafl die Koksqualitit durch rasches
Erhitzen des Gemenges aus sehr fetten und mageren Kohlen
sehr verbessert wird, dies fiihrte zur Einfiihrung sehr hoher
schmaler Ofen aus Silicasteinen. Der erhaltene Koks ist in
seiner Qualitit nicht dem bewihrten Koks aus dem Ruhrgebiet
und Nordirankreich gleichwertig, gestattet es aber ohne
Schwierigkeiten, die gréfiten Hochéten mit ihm zu betreiben.
Eine Modifikation des in den meisten Anlagen von Lothringen
angewandten Verfahrens der Mischung der Kohlen ist das in
dem Saargebiet technisch durchgefiihrte Veriahren der Ver-
wendung von halbdestillierter Kohle. Hierzu wird die fette
Raarkohle mit Magerkohle gemischt, aber die Magerkohle wird
durch Tieftemperaturdestillation der gleichen Fettliohle ge-
wonnen oder aus Flammkohle aus den1 Saargebiet. Der Koks
wird unter dem Namen ,,Spezialkoks” von den Saargruben her-
cestellt. Hinsichtlich der Koksversorgung kann die franzosische
Eisenindustrie jetzt mit Ruhe in die Zukuntt blicken. Die
groflen modernen Kokséfen aus Silicasteinen haben eine durch-
schnittiiche 1I8he von 4—4,5 m, sind 40 ¢m breit und 12—13 m
lang, die Koksausbeute betrigt 25 t téglich, gegeniiber der
Tagesleistung von 8 t der Vorkriegskoksdfen. Die Notwendig-
keit, die teure Handarbeit weitgehend zu verlassen, fiihrte zut
einer Reihe von Verbesseruugen, automatische Fiillung, Druck-
regelung des Gases, selbsftitige Regisirierapparate usw. Nicht
nur die Ausbeute, auch die Qualitéit des Erzeugnisses konnte so
gesteigert werden. Die grofien (fen fiihrten auch zu wirme-
wirtschaftlichen Verbesserungen. Auch hinsichtlich der Ge-
winnung der Nebenprodukte wurden Fortschritte erzielt, unfer
anderem ist man bestrebt, Ammoniumsulfat direkt aus dem
Sehwefel des Gases ohne Anwendung von Schwefelsdure zn
gewinnen. Die Vervollkommnung der Olwiische gestattet es,
fast den ganzen Benzolgehalt wiederzugewinnen. Die modernen
Koksdfen erzeugen ohne Schwierigkeiten ein Leuchtgas von
4500 WE. Der Heizwert des Gases schwankt aber je nach der
verwendeten Kohle.

R. V. Wheeler, Sheffield: ,,Finige Koksarlen und ihre
Reaktionsfihigkeit.«

Koks, der aus deni oberen Teil eines Koksofens entnonimen
wird, zeigt oft ein metallisch glinzendes Aussehen. Koks aus
Ofen mit Nebenproduktengewinnung zeigt silbergrauen Glanz,
der auf kleine, an den Porenwandungen sitzende glinzende
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Krigtidllchen zuriickzufiihren ist. Ober die Herkuunft und die
Entstehung dieses kristallisierten Kohlenstoffs sind eine Reihe
von Ilypothesen aufgestellt worden. Man glaubte bisher, dal
die glinzende Kohlenstofimodifikation durch die Zersetzungs-
wiirme des Methans entsteht und die nicht glinzende Kohlen-
stofform bei Zersetzung des Athylens gebildet wird. Vortr. hat
gemeinsam mit W. .. Wood diese Frage niiher gepriift und
kounte feststellen, dall diese Ansicht falsch ist. Sowohl Methan
als Athylen konnen, je nach der Natur der Winde, an denen
das Gas vorbeistreicht, und je unach der Temperatur und der
Stromungsgeschwindigkeit des Gases sowohl die glénzende
harte wie die matte weiche Kohlenstoffmmodifikation geben,
daneben noch eine dritte intermediére Form. Xthylen gibt bei
der Zersetzungstemperatur von 760 die glinzende Modifi-
kation, Methan bei dieser Temperatur gar keinen Kohlenstolf.
Die Reaktionsfiihigkeit der Kohlenstoffmodifikationen kann
durch die Reduktionsgeschwindigkeit fiir Kohlensdure bei
1000° angegeben werden. Die durch Zersetzung von Methan
und Athylen erhaltenen Kohlenstoffvarietiten zeigen fast die
gleiche Reduktionsgeschwindigkeit, die viel geringer ist als die
des natiirlichen oder kiinstlichen Graphits.

E. C. Evans, London: ,Wahl des Hochofenkokses.”

J. Sainte Claire-Deville: ,Einfihrung der Tief-
lemperalurverkokuny in den Kokereien und Gasanstallen.”

Bei den Tieftemperaturverfahren mufl eine bestimmte
Kohlenmenge mit dem moglichst kleinen (alorienaufwand auf
eine eng begrenzte Temperatur (475—600°) gebracht werden,
bei einem Unlerschreiten der Temperafur ist die Auswertung
der Kohle zu gering, bei einem Uberschreiten der Temperatur
besteht die Gefahr der Zersetzung der Destillationsprodukte.
Dies fiithrte zur Ausbildung zweier Arbeitsweisen, 1. Innere
Heizung durch einen Strom von inerten, auf 500 oder 600"
erhitzten Gasen oder Dampfen, 2. Aullenheizung in Kipp- oder
Schiitteléfen, in denen die Masse stidndig bewegt und homo-
genisiert wird. Das erste Verfahren ist nur fiir Kohlen von
gewisser StiickgroBe anwendbar, das zweite flir Feinkohlen.
Die meisten Verbindungen des Urteers sind mehr oder weniger
leicht zersetzlich, man mufl daher vermeiden, den Teer lingere
Zeit iiber 300° zu erhitzen. Bemerkenswert ist die Art, in
der das Wasser sich in den Urteeren findel. 1ei der Konden-
sation erhiilt man eine betréichtliche Menge von Wasser, das
aus der Gesamtmenge des hygroskopisch gebundenen Wassers,
des absorbierten und chemisch gebundenen Wassers besteht.
Letzteres betriigt etwa 50 Liter je Toune Kohle. Dieses Wasser
wird nur langsam abgegeben und ist schwer vollstindig zu
entfernen. Die direkte Erhitzung der Teere und lingeres Er-
wirmen ilber 300° ist zu vermeiden, da soust die Zersetzung,
insbesondere der Schmierdle, beginnt. Die Fraktionierung
héingt von der Marktlage ab. Iin allgemeinen wird man so
vorgehen, dafl man zuniichst den Teer enthydriert, wobei die
Leichtble gleichzeitig gewonnen werden. Das wird am besten
durch Erhitzen mit einem inerten Gasstrom von 120° erreicht.
Die so erhaltene Fraktion enthélt nur wenig Phenole. Hierauf
wird man den Teer mit iiberhitztem Dampf behandeln, und
zwar empfiehlt es sich, danach zu streben, eine phenolreiche
Fraktion zu erhalten, die ohne weitere Raffinierung als Roh-
kreosot fiir die Holzimpriignierung Verwendung finden kann.
Die zwischen 150—215° iibergehende Fraktion kann als tech-
nisches Losungsmittel Verwendung finden. Oberhalb der
Kreosotfraktion, also iiber 270°, empfiehlt es sich, im Vakuum
zu destillieren, man erhilt zunéchst eine nicht viscdse pheno-
lische Fraktion, die als Dieseldl verwendet werden kann, dann
kommen Fraktionen, die Schmierdle und etwas Paraffin liefern.
Der Riickstand, das Tieftemperaturpech, kanun als Bindemittel
verwendet werden. Zum Schluf erortert Vortr. die Benzol-
gewinnung aus den Tieftemperaturgasen und die Aufarbeitung
der (Giasoline, deren Raffinierung sehr schwierig ist. Am
besten wiire es, die Schwefelsiurebehandlung ganz zu ver-
lassen und wie in Deutschland fiir Motorbenzol zwei aufein-
anderfolgende Ralfinierungen mit folgender Rektifikation an-
ruwenden. Nach der Entélung kdnnen die Gase einer Kom-
pression unterworfen werden, um die leicht kondensierbaren
schweren D#mpfe, Propan, Butan, Propylen und Butylen zu
entfernen, die als Motorentreibstoft verwendet werden kdnnten.

David Brownlie, England: ,Der gegenwirtige Stand
der Tieftemperaturverfahren [ir Kohle und Braunkohle in den
verschiedenen Lindern.*
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David Brownlie, England: ,Der gegenwdrtige Stand
der Tieflemperaturbehandiung der Olschiefer (Schiste) in den
verschiedenen Lindern.

André Kling und Daniel Fiorentin, Paris: ,Das
Problem der Tieftemperaturdestillation der Steinkohle und der
Verwendung des Halbkokses."

J.Arnoul de Grey: ,Die Tieftemperaturdestiliation.”

Ch.Berthelot, Paris: ,,Der gegenwdrtige lechnische Stand
der Tieftemperaturdestillation von Sleinkohle und Braunkohle."

Bis vor kurzem hat man die Frage der Tieflemperatur-
destillation fast ausschliellich vom Standpunkt der (iewinnung
der Teere behandelt. Vortr. verweist auf die Arbeit von
Siogler, wonach eine Wertsteigerung des Halbkokses um
5% einer Wertsteigerung des Teers um 50% gleichkommt. Der
kleinstiickige oder pulverige Halbkoks sus Braunkohle und
Steinkohle mit hohem Gehalt an fliichtigen Bestandteilen kann
filr Hausbrandzwecke dienen oder zur Wassergaserzeugung in
tirofivergasern. In den elektrischen GroSkraftwerken, die tig-
lich bis 1000 t fetter Kohle verbrennen, kdnnen durch die Ver-
kokung bei 500° bis zu 60 t Urteer, 6 t Ol gewonnen werden.
Der Halbkoks kanu weiter Verwendung finden zum Ver-
schneiden der fiir Hochofenzwecke nicht geeigneten Kohlen-
sorten, wie dies im Saargebiet und Schlesien durchgefiihrt
wird. Durch Brikettierung des pulverférmigen Halbkokses mit
dem durch Oxydation an der Luft aus dem Urteer entstehenden
Pech und Verkokung dieses Agglomerats erhiilt man e€inen
kiinstlichen Anthrazit mit 40% fliichtigen Bestandteilen. Fiir
den Urteer sind drei Ausnutzungsméglichkeiten gegeben:
1. Destillation; die besten Erfolge gibt hier die Wasserdampf-
destillation. 2. Oxydation. Durch Erhitzen des Urteers auf
200°, Einwirkung von Luft bei dieser Temperatur, erhéilt man
etwa 50% Ole und 50% eines fiir die Brikettierung des Halb-
kokses brauchbaren Pechs. 3. Hydrierung. Durch Hydrierung
des Urteers in Gegenwart von Katalysatoren kann man Benzol
erhalten. Die bei der Halbverkokung von 1 t bituminbser
Steinkohle erhaltenen 70 cbm Gas von 7000 WE. kdnnen fiir
Automobilmotoren verwendet werden, nachdem sie unter
einem Druck von 200 kg/cm aufbewahrt werden.

André Léauté: ,Die Tieltemperatlurdestiliation,
besondere der Flammkohle.“

Vortr. berichtet ilber eine Reihe von Versuchen, die in
den Jahren 1925/26 mit Flammkohlen durchgefithrt wurden,
unt die besten Bedingungen zur Erzielung des kiinstlichen
Anthrazits festzustellen. Von ausschlaggebender Bedeutung ist
die Wahl des Bindemittels.

P. WeiBl und N. Beaugrand:
rauchlosen Brennsloffs.”

Es werden die Laboratoriums- und Betriebsversuche be-
schrieben, die von der (Gesellschalt Vicoigne, Noeux et Drocourt
durchgefiihrt wurden, um einen rauchlosen Brennstoff zu er-
zeugen.

Dr. Paul Dvorkovitz,
Tieftemperaturdestillation.*

ins-

wHerslellung eines

London: ,Verfahren fir die

Gaslirmige Brennstofle, Vergaser.
Vorsitzender: A. Baril
A. Baril: ,Uber die Gewinnung von carburierliem
Wassergas.

Vortr. berichtet iiber Versuche, die in der (asanstalt von
Gennevilliers durchgefiihrt wurden; es wurde hierbei das
Gasdl zundchst allein, dann in Gegenwart von Wassergas
gekrackt. Beim Kracken von Gasél allein zeigte sich, dafl das
Kracken bei 500° beginnt. Die Gasausbeute steigt, wenn die
Kracktemperatur von 500 auf 900° steigt, aber der Heizwert
des Gases sinkt mit steigender Kracktemperatur. Die ther-
mische Ausbeute wiichst zwischen 550 und 650°, zwischen 650
und 900 ist sie 55—60%. Mit steigender Kracktemperatur
nimmt der Benzolgehalt bis zu 900° zu, der Gehalt an Toluol
und an den Xylolen nimmt ab. Die Naphthalinmenge zeigt
bei etwa 750° ein Maximum. Das Kracken von Gasdl in
Gegenwart von Blaugas flihrte zu dem Ergebnis, da8 die ther-
mische Ausbeute verbessert wird. Die beste Ausbeute an Gas
wird erzielt, wenn der Carburator auf der Temperatur zwischen
650 und 900° gehalten wird, die Naphthalinausbeute ist bei
750° am gréfiten. Um im Betrieb die besten Gasausbeuten mit
geringen1 Naphthalingehalt zu erbalten, muB8 man die Krack-
temperatur zwischen 650 und 700° halten.
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Flissige Brennstofle. Synthetische Kraftstoffe.
Prof. Dumanois.

Vorsitzender:

Ing. Brunschwig: ,Gewinnung und Verwendung der
Benzole."

1913 belief sich die Benzolgewinnung in Frankreich nur
auf 10500 t jahrlich, 1915 wurde infolge des Benzolmangels
durch gesetzliche Regelung die Entbenzolung in den UGas-
anstalten eingeftihrt. 1926 wurden 61 200 t Benzol gewonnen,
hiervon entfielen 48500 t auf die Kokereien und 12700 t auf
die Gasanstaiten. In den nichsten Jahren ist mit einer Benzol-
gewiunung von etwa 100000 t zu rechnen. Vortr. geht auf die
Vorziige des Motorenbenzols niher ein. Gegeniiber Molorsprit
ist die Brennstoifersparnis etwa 13—209%, weiter ist Benzol
klopfiest und nicht selbstentziindlich. Die Leistung der
Explosionsmotoren steigt mit zunehmender Verdichtung, man
kann mit Benzol auf 7jache Verdichtung kommen, gegeniiber
4,5facher bei den anderen iiblichen Treibstoffen, das bedeutet
eine Erhohung des Nutzeffekis von 45 auf 54%. Um an den
Motoren keine Anderungen vornehmen zu miissen, wird Benzol
meist in Mischungen verwendet, die Mischungen mit Athyl-
oder Methylalkohol sind gegen Wasser und Kiite bis —10 und
—15° widerstandsfahig.

Direktor Vallette: ,lie chemische Verwerlung der
Koksofengase."

Das Koksofengas zeigt nach der Entteerung, Entbenzolung
und Reinigung folgende Zusammensetzung: 50,2% Wasserstoif,
25,2% Methan, 7% Kohlenoxyd, 13% Stickstoff, 1,2% AXthylen,
0,3% Propylen, 0,5% Athan und 2,6% Kohlensdure. Die Aus-
nutzung des Gases wurde erst ermdglicht durch die Trennung
der einzelnen Bestandteile, die heute leicht durchfithrbar ist.
Durch das Gasveriliissigungsverfahren von Claud e kann man,
nach Anderung der urspriinglich nur fiir die Gewinnung des
Wasserstofis filr die Ammoniaksynthese konstruierten Appa-
ratur, alle Bestandteile durch fraktionierte Verflissigung
trennen. Neben Wasserstoff werden jetzt in vielen Kokereien
aus dem Koksofengas Stickstoff, Kohlenoxyd, Methan, Athylen,
Propylen, Athan gewonnen, aullerdem noch eine Reihe anderer
Gase, die nur in sehr geringen Mengen im urspriinglichen Gas-
gemisch enthalten sind. Nimmt man an, daB die Wasserstoff-
gewinnung mit 90% Ausbeute, die Ammoniaksynthese mit
85% Ausbeute arbeitet, so kann man aus den aus einer Tonne
gewonnenen 30 cbm Koksofengasen mit 50% Wasserstoff rund
57 kg Ammoniak oder 222 kg Ammoniumsulfat herstellen, Der
aus den Koksofengasen gewonnene Wasserstoff enthilt immer
etwas Kohlenoxyd, das, da es als Katalysatorgift bei der
Ammoniaksynthese wirkt, vorher entfernt werden muf. Das
Streben geht jetzt dahin, ein an Kohlenoxyd reiches Wasser-
stoffgas aus den Koksofengasen zu erhalten. LBt man dem
Wasserstof! 5% Kohlenoxyd und fithrt davon 4% in Methyl-
alkohol liber, so kann man auf 20 t Ammoniak 4 t Methyl-
alkohol gewinnen. Diese Methylalkoholsynthese, im grofen
durchgefiihrt, kénnte reichlich Matortreibstoff liefern. Wiirde
man den Methylalkohol in Gegenwart eines Katalysators
dehydrieren, so koénnte man auch Formaldehyd erhalten,
leichter aber erhiilt man bei dieser Reaktion Methylformiat mit
96—97% Ausbeute. 1n Anwesenheit eines Wasser entziehen-
den Katalysators reagiert Formaldehyd leicht mit Methyl-
alkohol unter Bildung von Methylal; dieses kann als Lésungs-
mittel fir Nitrocellulose, flir Gummi, Harze, Wachs und Fett
verwendet werden. Der aus den Koksofengasen gewonnene
Methylalkohol kann weiter Ausgangsprodukt fiir eine Reihe
wertvoller pharmazeutischer, photographischer Produkte und
Farbstoffe bilden. Enger umgrenzt ist die Verwertung des im
Koksofengas enthaltenen Methans. Durch die Einwirkung der
Wirme erhdlt man die ungesittigten Kohlenwasserstoffe
(Athylen, Acetylen, Propylen) oder Kohlenstoff und Wasser-
stoff, je nach den Arbeitsbedingungen. Aus Methan stellt man
durch Erhitzen Rufl her. Das nur in geringen Mengen (1-—2%)
im Koksofengas enthaltene Athylen ist wegen seiner grofien
Reaktionsfiihigkeit wertvoll. Vortr. verweist auf Uberfithrung
in Xthylalkohol und Ather sowie auf die von [patie w zuerst
durchgefiihrte Polymerisation unter Druck zu ungesittigien und
gesiittigten Kohlenwasserstoffen. Neben Athylen ist im Koks-
ofengas in sehr geringer Menge (0,3%) Propylen enthalten, das

leicht 1n  Isopropylalkohol tbergefilhrt werden kann. Die
Standard Oil Co. stellt Isopropylalkohol in technischen Mengen
aus dthylreichen Krackgasen her.

André Kling und Danjel Florentin : ,Hydrierung bei
hohem Druck und hoher Temperalur.”

Die an einer Reihe von Phenolen und Kresolen, an Naph-
thalin und Anthracen durchgefithrlen Versuche sollten zeigen,
daf beim Erhitzen unter erhohtem Wasserstoffdruck in Gegen-
wart von Katalysatoren die Hydrierung rascher und leichter
vonstatten geht, und da8 man hydrierte Verbindungen bei
dieser Arbeilsweise auch dann erh#lt, wo ohme Katalysator
absolut keine Hydrierung eintritt. Fir die Hydrierung kom-
plizierterer Molekiile empfiehlt sich die Anwendung von ge-
mischten Katalysatoren, so z. B. filr ein polycyclisches Phenol
ein Gemenge von Aluminium und Aluminiumchlorid. Die ein-
fache und reine Hydrierung bei hoher Temperatur und hohem
Druck ohne Kalalysator auf komplexe Verbindungen an-
gewandt, gestattet die Unterscheidung der aliphatischen von
den cyclischen und polycyclischen Molekiillen. Die ersteren
gehen, infolge der verhiltnismiBig niedrigen Temperaturgrenze,
leicht in leichte Kohlenwasserstoffe liber, die anderen konden-
sieren sich leicht, und um sie in leichte Kohlenwasserstoffe
liberzufithren, nufl man einen Katalysator zu Hilfe nehmen.

M.C.S8.Cragoe: ,Die Verbrennungswilirmen der Erddle."

Vortr. gibt die Ergebnisse der Bestimmung der Ver-
brennungswidrme einer Reihe von Erddlen an, die nur inner-
halb enger Grenzen schwankt. Die gréfiten Differenzen waren
von der GroSenordnung von 10%. Die geringen Unterschiede
stehen in enger Beziehung zu der spezifischen Dichte, so daB,
wenn man die spezifische Dichte eines beliebigen Erddls
aus beliebiger Quelle kennt, man daraus bis auf 1% genau seine
Verbrennungswirme angeben kann. Da die Verbrennungs-
wiirme der Ole nur sehr wenig untereinander schwankt, ist der
technische Wert der Ole nur bedingt durch ihren Gehalt an
Wasser, Asche und Schwefel. Mit dem geringsten Wasser- und
Aschengehalt ist eine leichte Verbrennung verbunden, der ge-
ringste  Phosphorgehalt sichert die beste Korrosions-
besténdigkeit.

A. Grebel: ,,Chemische Vorbereilung der Gemische aus
Lufl, Gas, Damp! und Flissigkeit vor ihrer Verbrennung.”

Dio allgemeine Ansicht, daB die gasférmigen oder flilssigen
Kohlenwasserstoffe in Gegenwart von Luft und bei ent-
sprechender Einleitung der Verbrennung direkt zu Kohlensiiure
und Wasserdampf verbrennen, ist nicht richtig, die Kohlen-
wasserstoffmolekiile sind, bevor sie zu diesem Endzustand
kommen, nur schwach oxydiert und gehen zuerst in Alkohole,
dann in Aldehyde oder Ketone und endlich in S#uren Uber.
Vortr. verweist auf die diesbeziiglichen Arbeiten von Bone
und Landa. In den Motorzylindern entstehen durch die
dynamischen nichtkontinuierlichen Verbrennungen komplexe
Verbindungen, trotz Luft- und Sauerstoffiiberschuf8 bilden sich
neben Kohlens#iure und Wasserdampf Kohlenoxyd und Wasser-
stoff. Die depolymerisierten Kohlenwasserstoffe sind nur z. T.
oxydiert, trotz der Beschleunigung der Reaktion durch die
erhthte Temperatur entspricht die Menge von Kohlensfiure und
Wasserdampf nicht dem Gleichgewicht. Selbst bei Sauerstoff-
mangel und trotz des Niederschlags an unverbranntem
Kohlenstoff kdénnen sich, besonders in der fliissigen Phase,
instabile Peroxyde bilden. Auier Kohlenmonoxyd und Kohlen-
dioxyd kann sich ein Suboxyd C,0, bilden, ein intermedidres
Sesquioxyd C,0, und ein nur bei sehr hohen Temperaturen auf-
tretendes Peroxyd (CO,),. Es treten so pyrogene Zersetzungen
auf, die oft wichtiger sind als die Verbrennung. Anwesenheit
eines Katalysators kann das Kracken der (Gase begiinstigen,
schwere Kohlenwasserstoffe spalten sich in einfachere, unter
Wasserstoffabspaltung.

J. Louis: ,,Wirbelstrome bei der Verbrennung.'

Maurice Roy: ,Verwertung der Brennstoffe [iir den
Eisenbahnlransport.“ — Direktor Dumanois: ,Uber einige
interessanle Erscheinungen bei der Verbrennung in Explosions-
motoren.*

Lucas-Girardville: ,Fortschritie in der Ausnulzung
der Steinkohlen und Braunkohlen, moderne Transporiverfahren
fiir komprimierte Gase."
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Vortr. ertrtert die Ausnutzung der Gase der Hochdfen und
Koksdfen fiir die chemische Synthese des Ammoniaks. Er
verweist auf die Synthese anderer Verbindungen aus den in
den Koksofengasen enthaltenen Gasen, so auf die Darstellung
des XAthyl- und Methyl-Alkohols, weiter auf die Verfahren des
Krackens mit und ohne Katalysatoren, die zu htheren Alkoholen
filhren. Die chemischen Synthesen gestatten jedoch nur zum
Teil eine gute Ausnutzung der Koksofen- und Hochofengase.
Es wird hauptséchlich der Wasserstofi ausgeniitzt, wihrend die
ibrigen Bestandteile der Abgase, Methan, Athan usw., nur eine
geringe Verwertung finden. Aber selbst wenn die chemische
Synthese aus den in Betracht kommenden Elementen Kérper
von hoherem Wert herstellen wiirde, muf8 man beriicksichtigen,
daf hierzu kostspielige Anlagen erforderlich sind und daf die
hohen Temperaturen und Drucke sowie die erforderlichen
Katalysatoren kostspielig sind. Man mufl daher nach einer
besseren wirtschaftlichen Ausnutzung der bei der Verkokung
entstehenden Gase suchen. Vortr. zeigt, wie dies durch Aus-
nutzung der Gase als Automobiltreibstoff moglich ist, und ver-
weist auf die vom franzbsischen Automobil-Club durchgefiihrten
Versuche.

G. Paris:
kessel.*

Vortr. erértert zuniichst die Frage, ob reines Wasser korro-
dierend wirken kann. Er geht auf die Dissoziation n#her ein.
Er bespricht die theoretischen Verh#ltnisse bei erhthter Tempe-
ratur und erhdhtem Druck und zeigt, wie die Anwendung
hoher Temperaturen und hoher Drucke zu einem stiirkeren An-
griff durch das reine Wasser fitlhren. Man muf8 beriicksichtigen,
dafl das technisch-destillierte Wasser nie vollkommen rein ist,
und dafl schon sehr geringe Mengen geldster Korper die Disso-
ziation beeinflussen. Vortr. geht auf die Wirkung des Natriums
auf das Eisen niher ein. Er ertrtert die Wirkung der Chloride,
des Natrium-Carbonats und der Konzentration sowie die Wir-
kung der Kieselsdure und Silicate. Kieselsdiure 143t sich sehr
schwer ausfiillen. Vortr. verweist auf die Arbeiten, die in
Darmstadt von Berl und Staudinger {iber die Beseiti-
gung des Siliciums aus Silicatwiissern durchgefithrt wurden.
Die Ausfdllung des Siliciums gelingt mit Kalk. Eine be-
friedigende Losung konnte bisher aber noch nicht gefunden
werden. Nach Erérterung des Einflusses der gelésten Gase be-
spricht Vortr. die Laugenbriichigkeit und verweist insbesondere
auf die Versuche von Parr. Solange die Erzeugung von
destilliertem Wasser keine merklichen Fortschritte macht, ist
die chemische Reinigung des Speisewassers trotz aller ihrer
Ubelstiinde das zweckméBigste.

M. Courbis: ,Einflug der Speisewassererwdrmung auf
den Belrieb der Destillatoren.”

Prof. Ch. Roszak : ,Beziehungen zwischen der Korrosion
der Uberhiizer und der Inkrustation der Turbinenfligel.”

Vortr. berichtet tber gemeinsam mit M. Pillet durch-
gefilhrte Untersuchungen fiber den Einflu der Verwendung
hoher Temperaturen und Drucke auf die Korrosion der
Turbinenfliigel. Die bei erhthten Temperaturen und Drucken
auftretenden Erosionen und Korrosionen fithrten bei der Kon-
struktion der Turbinen zur Verwendung besonders widerstands-
fahiger Metalle, Spezialbronzen und nicht rostender Stithle und
Legierungen. Zur Vermeidung von Korrosionen mufl man
danach streben, méglichst reines und vollstindig entgastes
Wasser zu verwenden, die Turbinenfliigel aus nicht rostendem
Metall herzustellen. Vortr. hat die in einigen Betrieben auf
den Turbinenschaufeln sich findenden Niederschliige unter-
sucht und gibt die Ergebnisse dieser Untersuchungen in
Tabellen an. Alle untersuchten Niederschliige zeigten die An-
wesenheit von Fetten, die viel Analogie mit Mineraldlen und
Erdol zeigten. Man kann dies darauf zuriickfithren, da8 der
durch die Dissoziation des Dampfes in Freiheit gesetzte
Wasserstoff bei hohem Druck und hoher Temperatur auf die
aus dem Speisewasser mitgerissenen organischen Substanzen
unter Bildung von synthetischen Kohlenwasserstoffen reagiert.
Tatstéichlich konnte Prof. Mail he feststellen, da bei allm#h-
licher Erhitzung vegetabilischer Ole bis auf 450¢ in Gegenwart
von wasserfreiem Magnesium sich drei Reaktionen ' zeigen,
Debydration, Kracken und Polymerisation, die zu fliissigen
Kohlenwasserstoffen fiihren.

wopeisewasseraufbereitung fir Hochdruck-

Internationaler Torfkongref.
Laon, 8. bis 12. Juli 1928,

Lucas-Girardville: ,Uber Ersalztreibsioffe.”

So groB auch das Interesse an der Entwicklung der Ge-
winnung einheinischer Treibstoife auf Grundlage der Stein-
kohlen ist, so verdient mindestens ebenso grofies Interesse die
Produktion von Treibstoffen aus anderen Produkten des
Bodens, Alkohol und Torf sind billige Treibstoffquellen, denen
man die grofite Beachtung zuwenden mufl. —

Hauptmann Sainte-Claire Deville: ,Die Reaktionsfihig-
keit der festen Brennstoffe.”

Vortr. formuliert nach ldngeren theoretischen Ausfiih-
rungen drei Wiinsche: 1. Die franzosischen Lignitlager, ins-
besondere diejenigen, die den deutschen Braunkohlen #hneln,
sollen einer genaueren Untersuchung unterworfen werden,
um festzustellen, ob man nicht durch die Verkokung derselben
zu einem dem deutschen Grudekoks &#hnlichem Produkt
kommen koénnte. Weiter wilnscht Vortr. vom internationalen
Standpunkt eine methodische Fortsetzung der Untersuchungen
iiber die Reaktionsfiahigkeit der verschiedenen Kohlen und die
Aufstellung internationaler MeBmethoden. Endlich méchte er
die wissenschaftlichen Untersuchungen tiiber die Reaktions-
fahigkeit des Torfkokses weiter ausgedehnt sehen, um die
Eigenschaiten des Torfkokses, die bisher festgestellt wurden,
genauer prézisieren zu konnen. —

Ingenieur S. Turczynowicz,
fizierung der Torflager. —

Dr. Gavriloff, Moskau: ,Die experimentellen Arbeilen
des russischen Torlinslituts iiber die kiinstliche Eniwdsserung
des Torps.”

Die Frage der kinstlichen Torftrocknung lauft darauf
hinaus, eine stiindige Torfgewinnung herbeizufithren und die
Brenntorferzeugung wihrend des ganzen Jahres auf mecha-
nischem Weg zu ermdglichen. Die wirtschaftliche Durch-
fithrung dieses Problems, die der Torfindustrie neue weite
Moglichkeiten erbtffnet, ist bis vor kurzer Zeit an den be-
trichtlichen Schwierigkeiten gescheitert. Die Verhiltnisse
haben sich jetzt gedndert dank des von den russischen Inge-
nieuren Classon und Kirpitchniko!ff ausgearbeiteten
Verfahrens der hydraulischen Gewinnung und durch die Auf-
findung eines aktiven und billigen Koagulators fir die Zer-
storung der kolloidalen Torfstruktur durch Prof. Stadni-
koff. Auf Grund dieser Arbeiten ist ein Torftrocken-
verfahren ausgearbeitet worden und der sogenannte ,Hydro-
Torf“ gestattet eine technische und wirtschaftliche Losung des
Problems. Die Grundlage des Verfahrepns ist die Versorgung
des Torfwerks mit der billigen nassen Torfmasse, die sehr
leicht chemische Reaktionen erleidet. Aus dem Torflager
wird durch einen Wasserstrahl unter 15 Atmosphiiren der Torf
entnommen und mit Hilfe von Zentrifugalpumpen durch R6hren
in das Torfwerk geleitet. Als zweiter Arbeitsvorgang wird
zur Erleichterung der Entwisserung die Torfmasse mit einem
sehr billigen und aktiven, die Koagulation begiinstigenden,
Stoff verselzt, mit einer kolloidalen Losung von Eisenhydroxyd.
Die dritte Arbeitsstufe besteht in der Entwisserung des koagu-
lierten Torfs auf 85% Feuchtigkeit durch Filterpressen und
Vakuumfiltration. Als vierte Arbeitsstufe folgt die mecha-
nische Entwisserung durch hydraulische Pressen bei einem
Druck von 50 Atmosphiren. Wie im Madrouk- Verfahren
setzt man auch hier vor dem Pressen etwas trockenes Torf-
pulver zu. Der so gepreSte Torf hat dann 50 bis 63% Wasser-
gehalt. Der mechanische so vorgetrocknete Tor! wird dann
im filnften Arbeitsgang durch Hitze in Dampftrockenrdhren
au! 15% Feuchtigkeitsgehalt heruntergebracht; statt Luft
werden die heilen Abgase verwendet. Der in den Trocknern
verwendete Dampf wird dann in einer Gegendruckturbine von
30 Atmosphéren auf 3 Atmosphiiren entspannt. —

DeVille-Chabrolle: ,Die Kultur der Odléndereien.”
— G. Beccat, Frankreich: ,Trocknung von Moorland durch
elekirische Pumpen.” — .

Lemmee, Paris: ,Ausnulzung von Odlindereien filr
die Kullur von Drogen und Pflanzen filr die Parfiimerie.

Vortr. legt dar, daf sich die Odléndereien gut fir den An-
bau von Drogen und Pflanzen eignen, die in der Parfiim-
industrie Verwendung finden ktnnen. —

Polen: ,Die Klassi-
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Gino Franciosi, ltalien: ,Verwerlung des aus Tor|
yewonnenen Urleers fiir die Holzkonservierung.”

Das beste Konservierungsmittel fiir die Eisenbahnschwellen
aus Holz ist Kreosotol. Leider steht der zur Zeit sehr hohe
Preis der allgemeinen Anwendung entgegen. Das Kreosotol
dringt in die Holzfasern sehr gut ein, nicht aber die Stein-
kohlenteerdle, die immer mit Kohlenstaub verunreinigt sind.
Vortr. kounte nun feststellen, daf die aus Tor{ und Braun-
kohle erhaltenen Tieftemperaturteere keinen ireien Kohlenstoff
enthalten. Seine Untersuchungen zeigten aber auch, daf} diese
U/rteere kein so gutes Komnservierungsvermgen besitzen wie
dus Kreosotgl. Durch Mischen von Torfurteer mit Kreosotdl
konnte jedoch Vortr. ein Ol erhalten, das all die konservieren-
den Besiandteile enthielt, die dem Torfurteer fehlen. Mischt
man zwei Drittel Kreosotsl mit einem Drittel Torfteerél, so
erhiélt man ein Produkt, dal die besten Eigenschaften hinsicht-
lich der Absorption durch die Holzfasern aufweist und das
iiberaus billig ist. Torfurteer bat auBerdem die Eigenschalit,
die Emulsion antiseptischer Salzlésungen in Kreosotél zu
erleichtern. Die Industrie der Torfvergasung kann aiso in der
Ausnutzung dieses Konservierungsvermoégens des Torfurteers
ein wichtiges Absatzgebiet finden durch Herstellung dieser
Mischungen von Torfurteer mit Kreosotol, das den Torfurteer
volistdndig l6st. —

Prol. Radtchenko, Moskau: ,Brennlor] wund
Ausnulzung in den Elekirizildtszentralen in Rufiland.”

. 1. Slee, Aschott, England: ,,Die Verwertung des Torfs
in der Landwirtschaft und im Garlenbau.*

Die stindige Verdringung der Pferdegespanne durch die
Kraftwagen filhrten zu einem bedenklichen Mangel am Pferde-
mist. Der in den Wirtschaften erzeugte Stallmist geniigt kaum
fiir die Bediirfnisse der einzelnen Wirtschaft. Hier erweist
sich Tort als eines der besten Ersatzmnittel. Zum Beweis hierfiir
filhrt Vortr. einige Zahlen an. Er vergleicht Torf (es handelt
sich um eine englische Spezialsorte) mit bestem Stallmist. Seit
Jahren liefert die Eclipse Peat Compagny grofie Mengen Torf
liir die Ameliorierung unfruchtburer Boden mit unzweifelhaft
gutem Erfolg. Auler der guten Wirkung, die der Torf durch
die Zufuhr von Humus zum Boden ausiibt, besitzt er noch
andere grotle Vorteile. FEr lockert die schweren Béden auf
und macht sie geeigneter fiir die Bearbeitung mit dem Pilug.
Bei leichten sandigen Boden begiinstigt er die Absorption und
Erhaltung der Feuchtigkeit. Bei gleichzeitiger Verwendung
mit kiinstlichen Diingemitteln hait er die Bestandteile, die die
Pflanzen nach Mafigabe ihres Bedarfs dem Boden entnehmen,
im Boden zuriick und verhindert, dafl diese wirksamen Diinge-
stoffe durch das Wasser mitgerissen werden. Torf schmutzt
nicht, enthélt keine schidlichen Keime noch schlechten Gréser,
er zersetzt sich nicht. Er gibt dem Boden eine dunkle Farbe,
die leicht die Sonnenstrahlen absorbiert und so die Tempe-
ratur des Bodens steigert. Der Torf wird sofort nach dem
Stich einer Reinigung unterworfen, durch die han ein feines,
wurzelfreies und von allen schidlichen Bestandteilen befreites
Produkt erhiilt. Der Torf wird dem Boden mit untergepfliigt.

seine

Fiir schwere Boéden braucht man weniger als fiir leichte
Boden. —

Proi. Radtchenko, Moskau: ,Die Torlinduslrie in
Rupland.”

Von den 161,2 Millionen llektar im russischen Gebiet ge-
legenen Torllagern entfallen 31,2 Millionen Hektar auf das
europitische Rufiland. Die Hauptlager, insbesondere die hoch-
wertigen Torflager liegen im Nordosten (553%), im (Giebiet
von Leningrad (15,6%) und Ural (11,1%); im Industrie-
zentrum und Westen Rufllands liegen etwa 12% der Torflager.

Diese (iebiete sind besonders wichtig als Brennstofi-
lieferanten, weil dieses Industriezentrum von der hauptsich-
lichsten Quelle mineralischer Brennstoffe, dem Steinkohlen-
gebiet von Donez, weit entfernt liegen. Nach den Feststellungen
der Weltkraftkonferenz in London 1924 betragen die Brennstoff-
mengen der Welt etwa 6215 Milliarden Tonnen, hiervon ent-
fallen aut RuBlland 669 Milliarden Tonnen, entsprechend 10,8%.
Von den Torflagern der Welt entfallen 78,3% auf Ruflland.
Der Heizwert des Torfs schwankt zwischen 5360 und 6000
Kalorien, fiir Tort aus Hochmooren und fiir Torf aus Niede-
rungsmooren etwas geringer, 5160 bis 5670 Kalorien. Vortr.
beschreibt dann die verschiedenen Torfgewinnungsmethoden,
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die in RuBland zur Anwendung gelangen, den Handstich, die
Baggermaschinen und die hydraulischen Verfahren. Wihrend
des Weltkrieges und der ersten Revolutionsjahre ging die Torf-
gewinnung zuriick, seit 1921 ist sie aber durch die MaBSnahmen
der Sowjetrepublik wieder im Steigen und hat im 10. Jahr
nach der Revolution bereits das Zweieinhalbfache der Héchst-
menge vor der Revolution erreicht. 30% des Torfs dient fiir
Industriezwecke, der Rest fiir den Hausbrand der ldndlichen
Bevilkerung. [Der Haupiverbrauch ist die Textilindustrie. In
den letzten Jahren sind grofie Elektrizititszentralen von Torf
errichtet worden.

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN
Vil. Hauptversammlung der Kolloid-Gesellschaft

in Hamburg im Chemischen Staatsinstitut, Jungiusstr. 9,
vom 20. bis 22, September 1928.

1. Vorsitzender: Prof. Dr. Wo. Ostwald,

Prof. Dr. A. Jarisch, Innsbruek;

~- Anschrift der (ieschéfts-

Vorstand.
Leipzig. 2. Vorsitzender:
Prot. Dr. H. Siedentopt, Jena.
stelle: Leipzig, Linnéstr. 2.

Hauptverhandlungsthema: ,Gallerten und Gele in
allgemein kolloid -chemischer, biologisch-
mediziniseher und technischer Hingiceht*

Donnerstag, 20. September, 8 Uhr: BegriBungsabend im
Restaurant ,Klosterburg®, (ilockengielerwall. — Freitag, 21. Sep-
tember, 2 Uhr: Eroffnung, Geschifitliches, Hauptvortrige all-
gemein kolloidchemischen lunhalts. Einzelvortriage. — Sonn-
abend, 21. September, 9 Uhr: Hauptvortriige biologisch-medizi-
nischen Inhalts. Einzelvortrdge. 2 Uhr: Hauptvortriige tech-
nischen Inhalts. Einzelvortrige.

Hauptvortrige.

I. Allgemein kolloidchemischen [nhalts. Wo. Ostwald,
Leipzig: ,Uberblick iiber dus Hauplthema — R. 0. Herzog,
Berlin-Dahlem: ,,Ronlgenoskopie der (iullerfen”” — H. Freund-

lich, Berlin-Dahlem: ,Cher Thiralropie* — A. Kuhn,
Méolin, ,.Uber Syndrese.
{{. Biologisch-medizinischen Inhalts. J. Spek, Heidel-

berg: ,Die Strukiur der lebenden Substunz im Lichle der
Kolloidforschung. — 1l. Schade, Kiel: ,Uber die mecha-
nischen Eigenschalten der Gallerlen im lebenden menschlichen
Kirper® — R. Auerbach, Leipzig: ,Uber die Enlslehuny
von Konzenlralionsdifferenzen enlgegen dem osmolischen
Druck.

IIL. Techuischen Inhalts. T. Schmidt, Troisdorf: ,,Uber-
blick iiber das Gebiel der plastischen Massen* — 0. Faust,
Mannheim: ,,Ober spinnbare Hydralcellulosen.* — J. Schei-
ber, Leipzig: ,Uber Gallerten feller Ole.* — W.Stauf, Trois-
dorf: ,Birefraktomelrie plaslischer Massen.* — A.Thiessen,
Gottingen: ,,Uber Seifengallerten.”

Einzelvortrige: M. H. Fischer, Cincinnati (Thema vor-
behalten). — E. Heymann, Frankfurt: ,Kolloidchemische
Studien im System Eisenhydroxyd - Salzséure - Wasser." —
P. Kestenbaum, Leipzig: ,,Uber Bodenkirperbeziehungen
bei der Quellung. — W. Haller, Hamburg: ,Uber Lyo-
sorplion in organischen Fliissigkeilen. — S. Tsuda, zurzeit
Leipzig: ,,Uber ausgezeichnele Temperaturen bei gelalinieren-
den Syslemen“ — L. Auer, zurzeit Manchester: ,Elekirolyi-
wirkung auf oryganische isokolluoide Sysleme.” — S. Prat, Prag:
WBiologische Reaklionen au} die Dichle der (Gallerlen.* --
P.P.v. Weimarn, Kobe: ,,Uber die Strukturen der Gallerien
und anderer Koagula von Lalexr und Vullexr* —

Neben deu Vorlrigen sollen weniger bekannte, aber wissen-
schaftlich  oder 1lechnisch besonders interessante (iallerten
demounstriert werden.

V. ]Jahreshauptversammiung
der Deutschen Gesellschaft filr Gewerbehygiene
in Dresden vom 10. bis 12. Sepfember 1928,

Die Verhandlungen der Tagung sind einer Besprechung
der Themen ,Die Frauenarbeit* und ,Arbeit und
Sport” gewidmet. Im Rahmen des ersten Tages sprechen
Ministerialrat Geheimrat Prof. Dr. Thiele, Dresden, iiber
wFrauenarbeit und Volksgesundheit*; Repierungsgewerberat
Dr. Elisabeth Kriiger, Dresden, iiber ,Frauenarbeil und Ge-
werbeaufsicht”; Geh. Medizinalrat Dr. Sellheim, Leipzig,





