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Sociktk de  Physique Industrielle. 
2. Kongren fiir industrielle Heiznng. 

Paris, 23. bis 30. Juni  1928. 
Vorsitzender : W a 1 c li e ti a e r. 

('. H.  1, a II (1 e r und F. S. S i II n ii  I t , London: ,,h'inif/c M i l -  
teilungen iiber d i e  Arbei fen des engtisclien Furl Kcserrrcl! 
Board." 

Zur Erforschung der 'TieYfetiil)elaturvf~rkokutig \\~c.t.tlc~r 
Ihuerversuche in verschiedenen Uetriebeii durchgefiihrt, bis 
jetzt wurden sechs Anlagen gepriift, die  den technischen Ari- 
lorderungeri entsprachen. Die Arbeiten erstreelden sirh weiter 
aut die IJntersuchung cier Konslitution und tier Ver \ \ - endun~  
tler bei der 'I'iefterri~ieraturdestillatiori der Kohle erhilltertetl 
Teere. Die wichtigste Frage ist die  Erzengung reiner, nichl 
verfarbender Phenole und Kresole und die Identifizierung der 
Kesinole urid Tiesinarnine. Einige dieser Verbindungen konneri 
ohne weitere Vorbehandlung als Holz- oder Metallacke vei'- 
\vendet werden. Es wurde eine betrachtliche Menge Paraffin 
gewonnen, 8-Methylanthraccn kortntc identifiziert werden. Eiiic 
(iegeniiberstellung der clurch cias gewohnliche Destillationsver- 
l'ahren nnd durch eiri Losungsverfahren und Falluug mit Ather 
erhaltenen Ausbeuten der verschiedenen Restandteile des 
'I'eeres zeigt, daB die Pechnienge bei beiden Verfahren die 
gleiche ist. J3ei tleni Losungsverfahren erhl l t  man eine grofiera 
Ausbeute ;in Phenolen gegeniiber dem Destillationsverfahren. 
1)ie Menge an yrimlren, sekundiiren und tertiiren Rasen is1 
iu beiden Fallen gleich. Zur Frage der Kohlehydrierung wird 
darauf hingewiesen, daD die erste Einwirkung des Wasserstoffs 
unter Druck darin besteht, die nicht backenden Kohlen in 
backentie uberzufiihren. Man braucht nur sehr wenig Wasser- 
stoff, weniger i d s  1 %, um eine bedentend besser verkokende 
Kohlo zu erhalten. Tieffeinperaturpech unterscheidet sich nierk- 
lich vom Hochtemperi~tur~)ech, ist aber als Bindeniittel gui 
geeignet. Neben deni Pech wurden auch andere Rindeinittel 
nntersucht, die aus fermentierten veget;tbilischen Stoffen 
stammten oder iius Snlfitliiugen. Diese Rindemittel besitzen 
den Vorteil, eiri rawhlos wrbr.entirndes Rrikett zn geben. 

Mefhanische Aafhereitung, Agglonierieritng niid 1Jtitersuc*hiirig 
dor festen Brennstoffe. 

.lean K i II g : ,,Die Tlr%/ceitierun(/." 
Vortr. verweist au i  die  versehiedenen 'l'i~oclienofen, U I I I  

tiann auf die  Zerkleinerung des I'echs eiuzugehen. Hierzii 
eignet sich am besten der Apparat vori C a  r r ,  der m i  wenig- 
sten AnlaB Zuni Verschmieren gibt. Kohle und Pech werderi 
dann sorgfaltig miteinander gemischt und tlas Genierige den1 
Druck unterworfen. Die verschitxlenen mgewantlten Peche 
verhalten skh den verschiedenen Kohlen gegeniiber ver- 
schieden. Die Bestrebungen gehen tlahin, das .I3indeiiiittel Pech 
dnrch andere Ytoffe zn ersetzen, so ist vori den  Kohlengrubeii 
cles Ruhrgebiets eiri I'reisausschreiberi zur Erlangung eines 
tieuen Brikettierungsverl'ah~ens erlassen wordeu. Fiir den E F  
satz des Pechs durch organische Stoffe sind znhlreiche Ver- 
faliren vorgeschlagen worden, so erwahnt Vortr. d i n  Ve~'€ahreti 
von M a r t  e 1 ,  von 1, i a i s , der dan geschniolzene Pech niit 
2,5-5% Natriumbiearbonat versctzt, es wird Kohlendioxyd frei, 
beim raschen Abschreclteri der schaumigen Masse erhalt m;ui 
eine harte porose Mnsse, die init der Kohle geniischl zu einem 
Fast rauchlos verbrennenden Rrikett fiihrt. Perhersparnis 50%. 
Das Verfahren von M a I' c e s c h c verwendet Anthracen odei' 
Naphthalin, T h o I' 11 1 e y erhitzt unter erhohten Druc'li. Nach 
f3iriein :unerikanischen Verfdiren wi ld  gerchiuolzener Asphilli 
mit Starke und Borax ur11ei~ Kochen ganiischt, die I, e h i g 1 1  
( '  o a 1 o. verwendet als l',intlemittel eiri Gemeit,gr yon Ritnnietr 
und einer Tonerdeemulnion. 

M o r e a u : ,,VersucJae x r  llrilielficrriing frnnziisisclirr 
lhw,mkohlen ohn,e Ver7c:en,dun,q von ll%ndernifieln." 

F. L e M o n  n i e r : ,,!l'orf uls Brennstoff." 
Nach Darlegung der wirtschaitlichen Grundlii!i;en tlrr Aus- 

beutung der Torflager, der Troclinung des Torfs und besondei,s 
des Madruckverfahrens erortert Vortr. die Vernertinig tles 
Torfes fiir Hausbrmd und industrielle Fenerung, urn & i n n  auf 
die Vergasung des Torfes einzugehen, 

I,. 1) u II o y c I' : , , ( 3 r , / r / . s c t r l / i c i f ~ ~ r ~ f ,  iiber d i e  Enfaiindung 
der Kohle." 

Vortr. bericlitet iiber I!Iitersuchurigeii, die auf Veraiilassutlg 
urid niit {Jtiterstiitzung der Societi! de Physique Industrielle 
durchgefiihrt wurden und die zeigten, tlaB der Entziindungs- 
(iunlit der Kohle auf einfache Weise w i t 1  niit fast ebenso groikr 
(;enauigkeit bes(iinint werdcu kann, wie man sonst Schmelz- 
punkte erniittelt. 

J .  G u t 11 : , , Ihv~ie/tunq~i/  z w i s c h r n  dena Oehnll (mi hygro- 
sko1;isch gebundenem IVi/ss~.r* 7lnd der N n l w  und dem H e i t -  
m r t  dcr  resten Rrcnnstoffc." 

Der Gehalt an hygroskopisch gnbulrdriieni Wasser ist eine 
Funktion des Alters der Kohle und gibt einige wichtige Hin- 
weise ;iuf den Heizwert und andere t'iir die Verwertunz 
Avichtigo Eigenschaften. Weiter gibt das gebundene Wasser 
A-ufschluB iiber die cheiiiische Zusatnniensetzung tler Kohle. 
Steinkohlen mit einem Ciehalt von weniger als 3 % oder nur 
wenig niehr als I % an hygrosliopisch gebundenem Wasser 
und eitieni Heinvert von etwa 8600 cal. enthalten iti der Regel 
lveniger als 5% Fauerstoff. Der Gehalt an GesamtkohlenstofI 
betrlgt 88-92g und der W:issersto€fgehalt 4-5%. Einer. 
Erhohutig des hygroskopischen gebundenen Wnssers etitspricht 
eiue Erhohung des Pauerstoffgehalts. Steinlrohlen niit 6-7% 
1-lygrosltopizitat \Vasser erithalten bis zu 35% Sauerstoff, der 
l<ohletis!o~fpt.halt s i r~kt  dann artf ctwa SO%, der Wasserstoff- 
gehalt steigt etwas an, auf 5,G%. 

T, a D a u v i 11 i e r s : ,,An,rre,ndun,q dpr  niinf!i~rt.sfrtrh,l~~f, 
fiir d i p  Unfersnchung drr  f e s f r n  Brennstoffe." 

Die llontgenoskopie der Kohlen gestattet es,  sehr I' 
i i k r  die Natur des Rrennstoffs Aufschliisse zit erhalfen. 

Verkolruog hei hoheii nnd tieten Tmiperaturen. 
Vorsitzender: A n d i b n r t. 

I, n g r o g n e und B o u 1 i n : ,,I)ie I'c.rkok?rirg d r r  S f r i ~ i -  
Iirthle bei holaer I'enzpernfwr.' 

Die Erfahrung zeipte, dal3 die KoksqualitBI durch rasches 
Erhitzeti des Gemenges ;ius sehr fetten und inageren Kohlen 
sehr verbessert wird, dies fuhrte zur ISinfiihrung sehv hohei, 
schnialer dfen BUS Silicasteinen. Der erhaltene Koks ist itr 
seiner Qualitat nicht deni beaiihrten Koks aus dem Rnhrgebief 
und Nordfrankreich gleichwertig, gestattet es aber ohne 
Sch\vierigkeiten, die groiSten Rochofen niit ihni zu betreiben. 
Ei re  Modifikation ties in den nieislen Anlageu vori Lothringert 
angewandten Vcriahrens der Mischiiiig der Kohlen ist diiS i n  
deni Saargebiet techniscli durchgefuhrte Verfahren der Ver- 
wendung von halbdestillierter Kohle. Hierzu a i r d  die fette 
Saarkohle niit Magerkohle geniisrht, aber die Magerkohle wird 
(lurch Tieftenipernturdestillati~ii der gleichetr Fettkohle ge- 
\votinen oder aus Flaninikohle :ins deni Saarzebiet. 1)er Koks 
\virci unter dem Nainen ,,Spezialkoks" voii den Saargrnben her- 
pestellt. Hinsichtlieh der Xoltsversorgung 1i:uiu die franzosisrhe 
Eisenindustrie jetzt ntit Rnhe in die Zukunft blicketi. Die 
grofien motlernen Koksofen aus Silicasteinen haben eine durrh- 
::chnittliche 11ohe von 4-4,s in, sind 40 c i n  breit und 12-13 in 

lang, die Koksausbeiite bctrlgt 25 t taglich, gegeniiber der 
Tagesleistung von S t der VorkriegskoksSfen. Die Notwendig- 
Iteit, die teure SJandarbeit weitgehend zu verlassen, fiihrte zn 
einer Reihe von Verbesseruiigen, autoiuatische Fiillung, Druck- 
regelung des Gases, selbsttsitige Regislrierapparate usw. Nicht 
nur die Ausbeute, auch die (Jualilat des Erzeugnisses konnte so 
qesteigert werden. Die gro8en Ofen fiihrten auch zu warme- 
\vi.rtschaftlichen Verbesserungeri. Auch hinsichtlirh der Ge- 
winnnnq Rer Nebenprodukte wurden Fortschritte erzielt, unter 
anderem ist inan bestrebt, Ammoniuinsulfat direkt aus den1 
Schwefel tles Gases ohne Anwendung von Schwefelsaure zii 
gewinnen. Die Vervolllionimnung der blmiisrhe gestattet es, 
fast den ganzen Benzolgehalt wiederzugewinnen. Die inodernen 
KoksFi'en wzeugen ohne Schwieriglieiteti ein Leuchtgas VOII 
4500 WE. Der Heizwert des Gases schwankt Rber je  nach der 
verwendeten Kohle. 

R .  V. W 11 e e 1 e r , Sheffield: ,,Binige Kolwzrten und ihrc 
FEerrktionsla~~.~nkeit." 

Koks, der aus den1 oberen Teil eines Koltsofens enttiomnien 
wird, zeigt oft ein metallisch glanzendes Aussehen. Koks aus 
Men mit Nebenprodukterigewitinurig zeigt silbergrauen G h z ,  
der anf Irleine, an den Porenwandungen sitzende glanzende 
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Kristallcheu zuriickzul'tihren ist. Uber die  Ilerkuuft und die 
Entstehung dieses kristallisierten Kohlenstofls sind eine lieihe 
von llypolheseri aufgestellt worden. Man glaubte bisher, dnW 
die gliiuzeude Kohlenstoffniodifikutiou durch die Zersetzungs- 
wiirmo des Methans entstehl und die iiicht gliinzende Kohleii- 
stofform bei Zersetzung des Athylens gebildet wird. Vortr. hat 
geiiieinsaiii mit W. L. W o o d  diese Frage niiher gepriift uud 
koiinto leststellen, daU diese Aiisicht falsch ist. Sowohl Methan 
als dthyleii konuen, je nacli der Natur der W h d e ,  an deiieii 
das tias vorbeistreicht, und je  iiacli der 'I'eniperalur und der 
Striiiiiungsgeschwindigkeit des Gases sowohl die gliinzende 
harte wie die  uiatte weirhe Kohlenstoffniodifikation gebee, 
claiieben noch eine dritte iiiteriiiediare Form Xthylen gibt bei 
tler Zersetzungslemperatur von 560" die gliinzeiide Modili- 
katioii, Methan bei dieser Teiiiperiitur gar keiuen Kohleiistoft'. 
Die Henktionsfiihigkeit der Kohlenstoffniodifikationen kttiiii 
durch d ie  Reduktionsgeschwindigkeit fiir Kohlensiiure bei 
tooOD angegeben werden. Die durch Zersetzung von Methun 
und Xthylen erhaltenen Kohlenstoffvarietiiten zeigen fast die 
gleiche Reduktionsgeschwindigkeit, die  vie1 geringer ist als die 
( I P S  naturliehen oder kilnstlichen Graphits. 

E. C. E v a 11 s , London: ,,Wuhl des  Hocltolenkokwes." 
.I. S a i n I e c' 1 a i r e - I) e v i 1 1  e : ,,E;it@ihrung der  l ' ie/-  

lrtt,~ercrluruerk,,t;un!/ in detr Kokeraietr und Gusanslnllen." 
Bei deli 'Tiefteiiipernturverfahreii iiiuU eiiie bestiiiinite 

Kohlenmengo init deni moglichst kleincii ('alorienaufwand auf 
eine eng begrenzte Temperatur (475- 6WC) gebracht werdeii, 
bei eineei Untersrhreiten der 'l'eniperalur ist die Auswertung 
der Kohle zu gering, bei eiiierii Oberschreiten cler 'remperalur 
besleht die Ciefnlir der Zersetziing der Destillationsprodukte. 
Dies fiihrte zur Ausbilduny zweier Arbeitsweisen, 1. Innere 
Heizung durch einen Strom vou iiierten, auf 500 oder 600" 
erhitzten Gasen oder Diinipfen, 2. AuUenheizung in Kipp- oder 
Schtittelofen, in denen die Masse slikndig bewegt uiid honio- 
genisiert wird. Das erste Verfahreii is1 iiur fiir Kohlen voii 

gewisser StilckgroBe auwendbar, dns zweite fiir Feinkohlen. 
Die meisten Verbindungen des Urteers sind mehr oder weniger 
leicht zersetzlirh, uian mu0 daher veririeiden, deu 'I'eer langere 
Zeit ilber 3ooO zu erhitzen. Beiiierkenswert ist die Art, iii 
der das Wusser sich in den Urteereii fiiidet. I3ei der Kondeii- 
sation erhltlt man eine betriichtliche Menge voii Wasser, das 
BUS der Gesamtmenge des hygroskopisch gebundenen Wassers, 
des absorbierten und cheniisch gebunderien Wnssers besteht. 
Letzteres betrlgt etwa 50 Liter je  Toiine Kohle. Dieses Wasser 
wird nur langsam abgegeben und is1 schwer vollstandig zu 
entfernen. Die direkte Erhitzuiig der Teere uiid langeres Er- 
warnien ilber 3 W  ist zu venneiden, da soust die Zersetzuug, 
insbesondere der Schmierole, beginnl. Die Fraktionierung 
hlngt von der Marktlage ab. Iin nllgenieiiren wircl inan so 
vorgehen, daU uian zunachst den Teer euthydriert, wobei die 
Leichtble gleichzeitig gewonnen werden. Das wird an1 besteii 
durch Erhitzen mil einem inerten (;asstroin VOII 1'200 erreicht. 
Die so erhaltene Fraktion enthiilt nur wenig Phenole. Hierauf 
wird man den Teer niit iiberhitztem Dampf behandeln, uiid 
zwar enipfiehlt es sich, danach zu streben, eine phenolreiche 
Praktion zu erhalten, die  ohne weilere Haffinieruiig uls Roh- 
kreosot fur die Holzin~priignierung Verwendung finder1 kaiin. 
Die zwischen 150-2150 iibergehende Frnktiou kann als tech- 
riisrhes Liieungsmitlel Verwendung finden. Oberhalb der 
Kreosotfraktion, also tiber 2700, empfiehlt es sich, im Vakuiini 
zu destillieree, inan erhlilt zuriiichst eiue nicht viscose pheiio- 
lische Fraktion, die als Diesel61 verwendet werden kann, darin 
konimen Fraklionen, die Schmierole uiid etwas Pariiffin lieferii. 
Der Ruckstand, das Tiefternpernturpech, kann als Biiideiniltel 
verwendet werdeii. Zuin SchluR eriirtert Vortr. die Renzol- 
gewinnung aus den Tiefte~iiperaturguseii urid die Aufarbeituiig 
der Gasoline, tleren Raffinierung sehr schwierig ist. A m  
besteii wiire ew, die Schwefelsiiurebehnndlung ganz zu ver- 
IiisseIl uiitl wie in Deutsrhlaiid fiir Mot.orbenzol zwei aufein- 
iiiiderfolgende Raffinierungen niit folgender Rektifikation an- 
zuweiiden. Nuch der Entolung konnen die Gase einer Koni- 
pression uiiterworfen werden, uni die leicht kondensierbareii 
srhweren Diinipfe, Propan, Butan, Propylen und nutylen zu 
riitfernen, die nls Moloreiitreibstoff verwendet werden kbnnten. 

David R r o w 11 I i e , England: ,Jer !/e!qenwiirlige Slirntl 
der  ~'ieffetnpernlurverfahren filr Kohle und Brnunkohle in den 
ocrachiedensn Landern." 

- 
. . . . . . . . .. .- .- . _ _  . . - . . . . - . . - . . . . .  - 

David S r o w ii I i e , England: ,,Der gegrnwiirlige &and 
der l'ieflem~ernlurbehut~dlung der iilscliieler (Schisle) in den 
rrrsckirdenen Iiindern." 

Andrd K l i  i i  g uiid Daniel F l o r e n  t i n ,  Paris: ,,Das 
Problem der l ' i e~lem~crulurdes l i l la l ion  der Sleinkohle und der  
I'ericendung des Ilalbkokses." 

J. A r 11 o u I d e ti r e y : ,,Uie Il'ieflemperalurdeslillafion." 
('h. I3 0 I' t h e  1 o 1, Paris: ,,Der gegenwiirlige lechnische Sland 

tler 'I ie~lrm~ertclurdrali l l tr l ion iw i i  Sleinkohle und Brarrnkolile." 
Sis vor kurzeni hat iiinii die Frage der liefteiiiperatur- 

destillation fast aussrhlieUlich voni Standpunkt der (iewinnuug 
der Teere behandell. Vorlr. verweist auf die Arbeit von 
S i o g I e r , woiiiicli eine Wertsteigerung des Halbkoksev uiii 
5% einer Werlsteigeruiig des Teers uiii 50% gteichkoniml. Der 
kleinsturkige oder pulverige Iialbkoks aus Brnunkohle und 
Steiiikohle niit hoheui Gehalt ;in fliichtigen Heslandteilen kann 
filr IIausbrandzwecke dienen oder zur Wassergaserzeugung in 
(;rothergasern. In den eleklrischen GroBkraftwerken, die tllg- 
lich bis lo00 t fetter Kohle verbrennen, kbnnen durch die Ver- 
kokuiig bei 5000 bis zu W t Urteer, 6 t 01 gewonnen werden. 
I k r  Halbkolts ltaiiii weiter Verwendurig finden zum Ver- 
scliueiden cler fur  Hochofenzwecke nicht geeigueten Kohleu- 
sorten, wie dies ini Saargebiet und Schlesien durchgefilhrt 
wirtl. Durcli Ikikettierung des pulverforiiiigen Halbkokses mil 
deiii durch Oxydatioii nii der Luft aus deni Urteer entstehenden 
Pech uiid Verkokung dieses Agglomerats erhiilt man eineii 
Iciiristlirheri Anthrazit mil 40% flilchtigen Bestandleilen. Fur 
den Llrteer sind drei Ausnutzungsmoglichkeitea gegeben : 
1. Destillation; die  besten Erfolge gibt hier die Wasserdampf- 
destillation. 2. Oxydation. Durch Erhitzen des Urteers auf 
2W, Einwirkung von Luft bei dieser Temperatur, erhlllt man 
etwa 50% Ole und 50% eines far die Brikettierung des Halb- 
kokses braurhbaren Pechs. 3. Hydrierung. Durch Hydrierung 
des Urteers in Gegenwart von Katalysatoren kann nian Henzol 
erlialten. Die bei der  Halbverkokung von 1 t bitumintiser 
Steinkohle erhaltenen 70 cbm Gee von 7000 WE. kSnnen fur 
A.utomobilmoloren verwendet werden, nachdeni sie unter 
eiiieiii Druck von 200 kglcm aufbewahrt werden. 

Andre L 6 a u t 6 : ,,Die T i e / l e m ~ e r a l u r d e r l i l l ~ l i ~ ,  ins- 
brsondere der Flammkohle." 

Vortr. berichtet ilber eine Reihe von Versuchen, die in 
deli Jnhrcw 1925/26 mil Flamnikohlen durchgeftihrt wurden, 
uiii die besten Bedingungen zur Enielung des kllnstlichen 
Aiilhrazils festzustellen. Von ausschlaggebender Redeutung iRt 
die Wahl des Bindemittels. 

P. W e i  13 und N. B e a u g r a n d  : ,,Hernlellung einer 
r~iuchloaen llrenns/olfs." 

Es werden die Laboratoriunis- und Retriebsversuche be- 
schrieben, (lie von der Gesellschaft Vicoigne, Noeux et Drocourt 
durchgefiihrt wurden, u m  einen rauchlosen Brennstoff zu er- 
zeugen. 

Dr. Paul D v o r k o v i t z , London: ,,Verfnhrrn fiir die 
'I'isflempernlurdeslillalion." 

Qaslormige Brennstoffe, Vergaser. 
Vorsitzender: A. B a r i 1. 

A. B il r i 1 : ,,Uber die Geloinnung von c a r b u r i d e m  
Wussergas." 

Vortr. berichtet uber Versuche, die  in der Gasanetalt von 
Gennevilliers durchgefuhrt wurden; es wurcle hierbei das 
Gas61 zunachst allein, daun in  Gegenwart vou Wassergas 
gekrackt. Beirn Kracken von Gas61 alleiri zeigte eich, da0 das 
Kracken bei 5000 beginnt. Die (iasausbeute steigt, wenn die 
Kracktemperatur von 500 auf 9ooo steigt, aber der  Heizwert 
des Gases sinkt mil steigender Kracktemperatur. Die ther- 
iiiische Ausbeute wlchet zwischen 550 und 6500, zwischen 650 
und 9ooo is1 sie 5540%. Mit steigender Kracktemperatur 
iiimmt der Benzolgehalt bis zu 9ooo zu, der Gehalt an Toluol 
iind an den Xylolen niniiut ab. Die Naphthalinmenge zeigt 
bei etwa 7500 ein Maximum. Das Kracken von Gas61 in 
Gegenwart von Blaugas ftihrte zu den1 Ergebnis, da13 die ther- 
mische Ausbeute verbessert wird. Die beste Ausbeute an Gas 
wird erzielt, wenn der Carburator auf der Temperatur zwischen 
050 urid 9000 gehalten wird, die  Naphthalinausbeute ist bei 
7800 an1 gr6Rten. Um im Betrieb die  besten Gasausbeuten niit 
geriiigeni Naphthalingehalt zu erhalten, mu13 man die Krack- 
temperatur zwischen 650 und 7000 halten. 



FlUssige Brennstoffe. Synthetisehe Kraftstoffe. 
Vorsitzender: Prof. D u m a n o i 8. 

Ing. B r u n s c h w i g : ,,Gewinnung und Verwendung der 
Dentole." 

1913 belief sich die Benzolgewinnung in Frankreich nur 
auf 10500 t jilhrlich, 1915 wurde infolge des Benzolmnngels 
durch gesetzliche Hegelung die Entbenzolung in den tias- 
anstallen eingeftihrt. lQ26 wurden 61 200 t Benzol gewonnen, 
hiervou eutfieleu 48 500 t auf die  Kokereien und 12 700 t aui 
die Gasanstadten. In den niichsten Jahren ist mit einer Benzol- 
gewiiinung von etwa 100OOU t zu rechnen. Vortr. geht auY die 
Vorziige des Motoreiibenzols niiher ein. Gegeniiber Motorsprit 
ist die lirennstoffersparnis etwa 13-20%, weiter ist Benzol 
klopk'iest uiid iiicht selbslentziiudlich. Die Leistung der 
Explosionsinotoren steigt mit zuuehmender Verdichtung, man 
kann mit Uenzol auf 7 fache Verdichtung kommen, gegenilber 
4,5facher bei den tlnderen iiblichen Treibstoffen, das bedeutet 
eiue Erhohung den Nutzeffekts von 45 auf 64%. Um an den 
Motoren keine h d e r u n g e u  vornehmen zu miissen, wird Benzol 
nieist iu blivchungen verwendet, die Mischungen mil Xthyl- 
oder Methylalkohol sind gegen Wasser und Killte bis -10 und 
-150 widerstandsflhig. 

.Direktor V a 11 e t t e : ,,Die chemische Verwerfung der 
Koksof engase." 

Das Koksofengas zeigt uach der Entteerung, Entbenzolung 
und Heinigung folgende Zusammensetzung: 60,2% Wasserstoff, 
25.2% Methau, 7% Kohleuoxyd, 13% Stickstoff, 192% Xthylen, 
0.3% Propylen, 0.5% Xthan und 2,6% Kohlelldiiure. Die Aus- 
nutzung des tiases wurde erst erlnoglicht durch die  Trennung 
der einzeliien Bestandteile, die heute leicht durchfilhrbar ist. 
Durch das tiasverfliiaaigungsverfahren von C I a u d e kann man, 
nach Anderung der  urspriioglich nur fur  die  Gewinnung des 
Wassersloffs filr die Ammoniaksynthese konstruierten Appa- 
ratur, alle Bestandteile durch fraktionierte Verfllissigullg 
treunen. Neben Wasserstofl werden jetzt in vielen Kokereien 
aus d e n  Koksofeugas Stickstoff, Kohlenoxyd, Methan, Xthylen, 
Propylen, Athan gewonnen, auUerdem noch eine Reihe anderer 
tiaee, die  nur in sehr geringen Mengen im urspriinglichen Gas- 
gemisch enthalten sind. Nimmt man an, daD die Wasserstoff- 
gewinnung mit W% Ausbeute, die Ammoniaksynthese mit 
85% Ausbeute arbeitet, so kann man aus den aus einer Tonne 
gewonuenen 30 cbm Koksofengasen mil 60% Wasserstoff rund 
57 kg Ammoniak oder 222 kg Ammoniumsulfat herstellen. Der 
nus den Koksofengasen gewonnene Wasserstoff eothlilt imnier 
etwas Kohlenoxyd, das, da es ah  Katalysatorgift bei der 
Ammoniaksyntheso wirkt, vorher entfernt werden muD. Das 
Streben geht jetzt dahin, ein an Kohlenoxyd reiches Wasser- 
stoffgas aus den Koksofengasen zu erhalten. LiiDt man dem 
Wasserstofl 5% Kohlenoxyd und filhrt davon 4% in  Methyl- 
alkohol iiber, so kann man auf 20 t Ammoniak 4 t Methyl- 
alkohol gewinnen. Diese Methylnlkoholsynthese, im grol3en 
durchgefiihrt, kannte reichlich Motortreibstoff liefern. Wiirde 
man den Methylalkohol in Gegenwart eines Katalysntors 
dehydrieren, so kbnnte man auch Formaldehyd erhalten, 
leichter aber erhiilt man bei dieser Iteaklion Methylformiat mit 
96-87% Ausbeute. In  Anwesenheit eines Wasser entziehen- 
den Katalysators reagiert Formaldehyd leicht mit Methyl- 
alkohol unler Bildung von Methylal; dieses kann ah  Usungs- 
niittel fiir Nitrocellulose, filr Gummi, Harze, Wachs und Fett 
verwendet werden. Der aus den Koksofengasen gewonnene 
Methylalkohol kann weiter Ausgangsprodukt fiir eine Reihe 
wertvoller pharmazeutischer, photographischer Produkte und 
Farbstoffe bilden. Enger umgrenzt ist die  Verwertung des im 
Koksofengas enthaltenen Methans. Durch die  Einwirkung der 
Wlrme erhllt man die ungesilttigten Kohlenwasserstoffe 
(Xthylen, Acetylen, Propylen) oder Kohleastoff und Wasser- 
stoff, je nach den Arbeitsbedingungen. Aus Methan stellt man 
durch Erhitzen RUB her. Das nur in geringen Mengen (1-295) 
im Koksofengas enthaltene Athylen ist wegen seiner gro5en 
Reaktionsfikhigkeit wertvoll. Vortr. verweiet auf Uberfilhrung 
in Athylalkohol und Ather sowie auf die von I p a t  i e w zuerst 
durchgefiihrte Polymerisation unter Druck zu ungeslittigten und 
gestittigten Kohlenwassersloffen. Neben Athylen ist im K o h -  
ofengas in sehr geringer Menge (43%) Propylen enthalten, daa 

leicht 111 Isoproyylalkohol UbergefUhrt werden kann. Die 
Stuiidard Oil Co. stallt Isopropylalkohol in technischen Mengen 
aus ilthylreichen Krackgasen her. 

Andre K 1 i n g und Daniel F 1 o r e n t i n : ,,llydrierung bei 
hohem Uruck und hoher Temperafur." 

Die a n  einer Reihe von Phenolen und Kresolen, an Naph- 
thnlin und Anthracen durchgefiihrten Vereuche sollten zeigen, 
dal) beim Erhitzen unter erhohtem Wasserstoffdruck in Gegen- 
wart von Katalysatoren die Hydrierung rascher und leichter 
vonstatten geht, und dal3 man hydrierte Verbindungen bei 
dieser Arbeitsweise auch dann erhllt, wo ohne Katalysator 
absolut keine Hydrierung eintritt. Far die Hydrierung kom- 
plizierterer Molekiile empfiehlt sich die Anwendung von ge- 
niischten Katalysatoren, 80 z. B. filr ein polycyclieches Phenol 
ein Geuienge von Aluminium und Aluminiumchlorid. Die ein- 
fache und reine Ilydrierung bei hoher Temperatur und hohem 
Druck ohne Katalysator auf komplexe Verbindungen an- 
gewandt, gestattet die Unterscheidung der aliphatischen von 
den cyclischen und polycyclischen Molekiilen. Die ersteren 
gehen, infolge der verhaltnismiiDig niedrigen Temperaturgrenze, 
leicht in leichte Kohlenwasserstoffe iiber, die anderen konden- 
sier-en sich leicht, und urn sie in leichte Kohlenwasserstolfe 
UberzufiLhren, mu13 nian einen Katalysator zu Hilfe nehmen. 

M. C. S. C r a g o e : ,,Die verbrennungswih-men der Erdole." 
Vortr. gibt d ie  Ergebnisse der  Bestimmung der  Ver- 

brennungswlrme einer Reihe von Erdblen an, die nur inner- 
halb enger Grenzen schwankt. Die grbDten Differenzen waren 
von der GroDenordnung von 10%. Die geringen Unterschiede 
stehen in enger Beziehung zu der spezifischen Dichte, 80 daD, 
wenn nian die  spezifische Dichte einee beliebigen Erdbls 
aus beliebiger Quelle kennt, man daraus bis nuf 1% genau seine 
Verbreiinungswilrme angeben kann. Da die Verbrennungs- 
wikrme der Ole nur sehr wenig untereinander schwankt, ist der 
technischo Wert der Ole nur bedingt durch ihren Gehalt an 
Wasser, Asche und Schwefel. Mit dem geringsten Wasser- und 
Ascheugehalt ist eine leichte Verbrennung verbunden, der ge- 
ringsle Phosphorgehalt sichert die beste Korrosions- 
bestiindigkeit. 

A. G r e b e 1 : ,,Chemischs Vorbereilung dsr Qemische aus 
Luft, Gas, Dampf und Flilssigkeif uor ihrer Verbrennung." 

Diu allgemeine Ansicht, daD die gaefbrmigen oder fltlssigeu 
Kohlenwasserstoffe in  Gegenwart von Lult und bei ent- 
sprechender Einleitung der Verbrennung direkt zu Kohlendure 
und Wasserdampf verbrennen, ist nicht richtig, die  Kohlen- 
wasserstoffmolekiile sind, bevor sie zu diesem Endzustand 
kommen, nur schwach oxydiert und gehen zuerst in Alkohole, 
dann in Aldehyde oder Ketone und endlich in Slluren tlber. 
Vortr. verweist auf die  diesbezilglichen Arbeiten von B o n e  
und L a n d a .  In den Motorzylindern enlstehen durch die 
dynamischen nichtkontinuierlichen Verbrennungen komplexe 
Verbindungen, trotz Luft- und SauerstoffiiberschuD bilden sich 
neben Kohlensikure und Wasserdampf Kohlenoxyd und Waseer- 
stoff. Die depolymerisierten Kohlenwasserstoffe sind nur z. T. 
oxydiert, trots der Beschleunigung der Reaktion durch die 
erhBhte Temperatur entspricht die Menge von Kohlendure und 
Wasserdampl nicht dem Gleichgewicht. Selbst bei Sauerstoff- 
mange1 und trotz des Niederschlags an unverbranntem 
Kohlenstoff kbnnen sich, besonders in der flUssigen Phase, 
instabile Peroxyde bilden. AuSer Kohlenmonoxyd und Kohlen- 
dioxgd kann sich ein Suboxyd C,O, bilden, ein intermediares 
Sesquioxyd C,O, und ein nur bei sehr hohen l'emperaturen auf- 
tretendes Peroxyd (COs),. Es treten so pyrogene Zersetzungen 
aul, die oft wichtiger sind als die Verbrennung. Anwesenheit 
eines Katalysntors kann das Kracken der Gase beglinstigen, 
schwere Kohlenwasserstoffe spalten sich in einfachere, unter 
Wasserstoffabspaltung. 

J. L o u i s : ,,WirbelstrBme bei der Verbtennung." 
Maurice R o y : ,,Verzcerfung der Brennstojje jiir den 

Eisenbahnfrwsporf." - Direktor D u m a n o i s : ,,Uber einige 
inferessanle Erscheinungen bei der Verbrennung in Ezplosions- 
moforen." 

L u c a s - G i r a r d v i 1 1 e : ,,Fottschriffe in  der Ausnufzung 
der Sleinkohlen und Braunkohlen, moderne Trnnsporfosrfahren 
jiir komprimierfe Case." 



Vereammlungeberichte 965 ZJlrchr. tPr anger. 
Chcmie. 41 .  1. I ~ J  

Vortr. erbrtert die A~snutzung der Gme der HoeMfen und 
KoWfen fiir die chemieche Synthese dea Ammoniake. Er 
verweist a d  die Synthese anderer Verbindungen aus den in 
den Koksofengasen enthaltenen Ciasen, so auf die Darstellung 
des Athyl- und Methyl-Alkohols, weiter auf die  Verfahren des 
Krackens mit und ohne Katalysatoren, die zu hbheren Alkoholen 
filhren. Die cheniischeu Synthesen gestatten jedoch nur zuni 
Teil eine gute Ausnutzung der Koksofen- und Hochofengase. 
Es wird hauptsachlich der Wasserstoff ausgeniitzt, withrend die 
iibrigen Beslandteile der Abgase, Methan, Athan usw., nur eine 
geriuge Verwertung finden. Aber selbst weiin die chemische 
Synthese aus den in Betrachl kommenden Elementen Korper 
von hohereni Wert herstellen wllrde, mul3 man berlicksichtigen, 
da13 hierzu kostspielige Anlagen erforderlich sind und dal3 die 
hohen Temperaturen und Drucke sowie die erforderlichen 
Katalysatoren kostspielig sind. Man mull daher nach einer 
besseren wirtschaftlichen Ausnutzung der bei der Verkokung 
entstehenden tiase suchen. Vortr. zeigt, wie dies durch Aus- 
iiutzung der Ciase a h  Automobiltreibstoff moglich ist, und ver- 
weist auf die VOLU franzijsischen Automobil-Club durchgeflihrten 
Versuche. 

ti. P a  r i s : ,,Speisezoaeseraufbereilung fur Hoehdruck- 
Iseasel." 

Vortr. eriirlert zuniichst die Frage, ob reines Wasser korro- 
dierend wirken kann. Er geht auf die  Dissoziation nllher ein. 
Er bespricht die theoretischen Verhiiltnisse bei erhbihter Tempe- 
ratur und erhohtem Druck und zeigt, wie die Anwendung 
lioher Temperaturen und hoher Drucke zu einem stllrkeren An- 
@iff durch das reine Wasser f u r e n .  Man mu0 berlicksichtigen, 
dall das technischdestillierte Wasser nie vollkommen rein ist, 
und dall schon sehr geringe Mengen geltister Karper d ie  Disso- 
ziation beeinflussen. Vortr. geht auf die Wirkung des Natriums 
nuf das Eisen nither ein. Er erortert die Wirkung der Chloride, 
des Natrium-Carbonats und der Konzentration sowie die  Wir- 
kung der Kieselslure und Silicate. Kieseleilure lllllt sich sehr 
schwer ausfallen. Vortr. verweist auf die Arbeiten, die  in 
Darnistadt von B e r 1 und S t a u d i n g e r tiber die Beseiti- 
gung des Siliciuriis aus Silicatwllssern durchgeflihrt wurden. 
Die Ausfallung des Siliciums gelingt mit Kalk. Eine be- 
friedigeode Lbsung konnte bisher aber noch nicht gefunden 
werden. Nach Erarterung des Einflusses der gelasten Gase be- 
spricht Vortr. die Laugenbrlichigkeit und verweist insbesondere 
auf die Versuche von P a r r .  Solange die Erzeugung von 
destilliertem Wasser keine merklichen Forlschritte macht, ist 
die chemische Reinigung des Speisewassers trotz aller ihrer 
Obelstlinde das zweckmilDigste. 

M. C o u r b i s : ,,Einflup der Speisewaseeremlrmung auf 
den Belrieb der Uesfillaforen." 

Prof. Ch. R o s z a k : ,,Beziehungen zzoiechen der Korrosion 
der Uberhifzer und der lnkruslalion der Turbinenflfigel." 

Vortr. berichtet liber gemeinsam mit M. Pi  1 I e t durch- 
gefiihrte Untersuchungen Olber den EinfluD der Verwendung 
hoher Temperaturen und Drucke auf die  Korrosion der 
Turbinenflligel. Die bei erhohten Temperatwen und Drucken 
auftretenden Erosionen und Korrosionen fllhrten bei der Kon- 
struktion der Turbinen zur Verwendung besonders widerstands- 
filhiger Metalle, Spezialbronzen und nicht rostender Stllhle und 
Legierungen. Zur Vermeidung von Korrosionen muB man 
danach streben, moglichst reines und vollstllndig entgastes 
Wasser zu verwenden, d ie  Turbinenflligel aus nicht rostendem 
Metal1 herzustellen. Vortr. hat die in einigen Betrieben auf 
den Turbinenschaufeln sich findenden Niederschllge unter- 
sucht und gibt die Ergebnisse dieser Untersuchungen in 
Tabellen an. Alle untersuchten Niederschlllge zeigten die An- 
wesenheit von Fetten, die  vie1 AnaIogie mit MineralGlen und 
Erdol zeigten. Man kann dies darauf zurlickftihren, d a l  der 
durch die Dissoziation des Dampfes in Freiheit gesetzte 
Wasserstoff bei hohem Druck und hoher Temperatur auf die 
aus dem Speisewasser mitgerissenen organischen Substanzen 
unter Bildung von synthetischen Kohlenwasseretoffen reagiert. 
Tatslchlich konnte Prof. M a i 1 h e feststellen, daD bei allmHh- 
licher Erhitzung vegetabilischer Ole bis auf 4500 in Gegenwart 
von wasserfreiem Magnesium sich drei Reaktionen ' zeigen, 
Dehydration, Kracken und Polymerisation, die  zu flllseigen 
Kohlenwasserstoffen fllhren. 

lnternationaler Torfkongrell. 
Lon,  8. bis 12. Juli 1928. 

L u c a s - G i r a r d v i 11 e : ,,Ober Ersalzfreibelof/e." 
So groll auch das Interesse an der Entwicklung der Cie- 

winnung einheiiuischer Treibstoffe auf Grundlage der Stein- 
kohlen ist, so verdient niindestens ebenso grolles Interesse die 
Produktion von Treibstoffen aus anderen Produkten des 
Sodens, Alkohol und Torf sind billige Treibstoffquellen, denen 
nian die grollte Beachtung zuwenden DUD. - 

Hauptmwn Sainte-Claire D e i 1 1  e : ,,Die Reaklionsfiihig- 
keil der feefen Brennsloffe." 

Vortr. formuliert nach langeren theoretischen Ausfiih- 
rungen drei Wunsche: 1. Die franzosischen Lignitlager, ins- 
besondere diejenigen, die den deutschen Braunkohlen ahneln, 
solleii einer genaueren Untersuchung unteraorfen werden, 
um festzustellen, ob man nicht durch die Verkokung derselben 
zu einem deni deutschen Grudekoks iihnlichem Produkt 
koniiiien konnte. Weiter wilnscht Vortr. vom internationalen 
Standpunkt eine methodische Fortsetzung der Untersuchungen 
uber die Heaktionsfiihigkeit der verschiedenen Kohlen und die 
Aufstellung internationaler Mehethoden .  Endlich mdchte e r  
die wissenschaftlichen Untersuchungen iiber die Reaktions- 
fiihigkeit des Torfkokses weiter ausgedehnt sehen, um die 
Eigenschaften des Torfkokses, d ie  bisher festgatellt wurden, 
genauer priizisieren zu konnen. - 

Ingeuieur S. T u r c z y n o w i c z , Polen: ,,Die Klassi- 
fizierung der Torllager." - 

Dr. G a v r i 1 o f  f , Moskau: ,,Die ezperimenfellen Arbeilen 
des russischen Torfinsfilufe iiber die kiinalliche Enlwdsserung 
den Torfa." 

Die Frage der k h t l i c h e n  Torftrocknung liuft darauf 
hinaus, eine stiindige Torfgewinnung herbeizuflihren und die 
Brennlorferzeugung wilhrend des ganzen Jahres auf mecha- 
nischem Weg zu ermbglichen. Die wirtschaftliche Durch- 
fiihrung dieses Problems, die der Torfindustrie neue weite 
Mtiglichkeiten erbffnet, ist bie vor kurzer Zeit a n  den be- 
trlchtlichen Schwierigkeiten gescheitert. Die Verhiiltnisse 
haben sich jetzt geandert dank des von den russischen Inge- 
nieuren C 1 a s s o n und K i r p i t c h n i k o f f ausgearbeiteten 
Verfahrens der hydrauliechen Gewinnung und durch die Auf- 
findung eines aktiven und billigen Koagulators f t l r  die Zer- 
storung der  kolloidalen Torfstruktur durch Prof. S t a d  n i - 
k o f f .  Auf Grund dieser Arbeiten ist ein Torftrocken- 
verfahren ausgearbeitet worden und der sogenannte ,,Hydro- 
Torf" gestattet eine technische und wirtschaftliche U s u n g  des 
Problems. Die Grundlage des Verfahrens ist die Versorgung 
des Torfwerks mit der billigen nassen Torfmasse, die sehr 
leicht chemische Reaktionen erleidet. Aus dem Torflager 
wird durch einen Waaserstrahl unter 16 Atmosphlren der Torf 
entnommen und mit Hilfe von Zentrifugalpumpen durch Rbhren 
in das Torfwek geleitet. Als zweiter Arbeibvorgang wird 
zur Erleichterung der Entwasserung die  Torfmasse mit einem 
sehr billigen und aktiven, die Koagulation begbstigenden, 
Stoff versetzt, mit einer kolloidalen U s u n g  von Eisenhydroxyd. 
Die dritte Arbeitsstufe besteht in der Entwlsserung des koagu- 
lierten Torfs auf 85% Feuchtigkeit durch Filterpressen und 
Vakuumfiltration. Ale vierte Arbeitsstufe folgt die mecha- 
nische Entwlsserung durch hydraulische Pressen bei einem 
Druck von 50 Atmosphlren. Wie im M a d  r o u k - Verfahren 
setzt man nuch hier vor deni Pressen etwas trockenes Torf- 
pulver zu. Der so gepret3te Tori hat dann 60 bis 63% Wasser- 
gehalt. Der mechnnische so vorgetrocknete Torf wird dann 
im f b f t e n  Arbeitsgang durch IJitze in Dampftrockenrohren 
au! 15% Feuchtigkeitsgehalt heruntergebracht; statt Luft 
werden die heil3en Abgase verwendet. Der in den Trocknern 
verwendete Dampf wird dann in einer Gegendruckturbine von 
30 Atmospharen auf 3 Atmosphlren entspannt. - 

De V i 11 e - C h a b r o 11 e : ,,Die Kullur der bdllndereien." 
- G. B e c c a t  , Frankreich: ,,Trocknung von Moorland durch 
eleklriache Pumpen." - 

L e m m e e , Paris: ,,Ausnutzung von ddldndereien filr 
dio Kullur von Drogen und Pflanzen filr die Parfiimerie." 

Vortr. legt dar, dat3 sich die CMIbdereien gut far den An- 
bau von Drogen und Pflanzen eignen, die in  der  Pa r fh -  
induetrie Verwendung linden k6nnen. - 



Ciino F r a n  c i o s i , ltalien: ,, k'ertcerlung des aus Tor/ 
!/rironnenen Urleers fiir die Holzkonservierung." 

])as beste Kouservierungsniitlel fur die Eisenbahnschwellen 
u s  Holz ist Kreosotol. Leider steht der zur Zeit sehr hohe 
Preis der allgemeinen Anwendung entgegen. Das Kreosotol 
tlriiigt in die Holzfasern sehr gut ein, nicht aber die Stein- 
kohlcnteerole, die ininier niit Kohlenstaub veruureinigt sitid. 
Vortr. kouute iiun leslstelleu, daI3 die BUS Torf und Brauri- 
kohle erhalteoen 'I'iefteniperuturleere keinen freien Kohleustoff 
elithallen. Seine Untersuchungeii zeigten aber auch, dalJ diefie 
I Irteere keiu so gutes Koiiservierungsverm6gen besitzeii wit? 
tliis Kreosotol. Durcli M isclieii von Torfurteer riiit KreosotUl 
konnte jedoch Vortr. ein 01 erhalten, d ~ s  all die konservieren- 
den Hestiindteile enthielt, die deni 'J'orfurteer fehlen. Mischt 
tniin zwei Dritlel Kreosotol init eiiieni Drittel Torfteerol, so 
erhalt man ein Produkl, daU die beslen Eigenschaften hinsiclll- 
lich tler Absorption durch die Holzfasern aufweist und da3 
iiberauv billig ist. Torfurteer hat auDerdein die Eigensrhaft, 
die Emulsion antiseptischer Snlzlosungen in Kreosotol EU 
crleiehlern. Diu Industrie der Torfvergasung kann also in der 
Auvnutzung diesev Konservierungsverniagens des Torfurteers 
ein wichtiges Absatzgebiet finden durch Herstellung diesel 
Miwhungen voii 'i'orfurleer ntit Kreosotol, das den l'orfurteer 
vollstaiidig lost. - 

Prof. I< u c l  t c h e 11 k 0 ,  Moskau: ,,BrennIor/ itnd B C ~ ~ I P  

:Ictstirc/suiiy in den Gleklrizil~lszenlralen in Huplnnd." 
1'. .I. S 1 e e ,  Aschott, England: ,,Vie Veruwrlunq de!s l'orrx 

in dvr  lmtdtrirtnchu/t und i m  Garlenbnu." 
I)ic vtandige Verdriingung der Pferdegespantie tlurcli die 

Kraflwagen fiihrten zu einem bedenklichen Maitgel aiii Pferde- 
rtiist. 1)er in deri Wirtvchaften erzeugte Stnllitiist geniigt kauni 
I'iir die Bediirfnisse der einzelnen Wirtschaft. Hier erweist 
sich 'rod als eines der besten Ersatzmittel. Zuni Beweis hierfiir 
liihrl Vortr. einige Zahleii an. Er vergleicht Torf (es handelt 
sich uin eine englische Sl~ezialsorte) init bestem Stallniist. Seit 
.iahreri liet'ert die Eclipse Peal ('onipagny grolle Mengeii l'orl 
liir die Anteliorierung uttfruclitbarer &den in i t  unzweifdhaft 
guleni ErflJly. A u k r  der guten Wirkung, die der l'orf (lurch 
ilia Zufuhr voii HUIIIUY Zuni Hoden ausllbt, besitzt e r  tioch 
iindero groUe Vorteile. Rr lockert die schweren Iioden nuf 
und ninrht sie geeigneter fur die Bearbeitung init dem Pllug. 
I%ei leirhten saridigen Roden begiinstigt er die Absorption und 
Krhullung tler Feuchtigkeit. Bei gleichzeitiger Verwendung 
init kunstlichen 1)iingemitteln halt e r  die Hestandteile, die die 
Pflanzen nach MaBgabe ihres Bedarfs dem Boden entnehmen, 
ini Boden zuriick und verhindert, daB diese wirksanien Iliinge- 
etoffe durch das Wasser rnitgerissen werden. Torf fichtnutzt 
nicht, enthiilt keine schldlichen Keinie noch schlechten Graser, 
e r  zersetzt sich nicht. Er gibt dem Boden eine dunkle Farbe, 
die leicht die Sonnenstrahlen absorbiert und so die Tempe- 
ratur des Bodens steigert. Der Torf wird sofort nach dem 
Stich einer Reinigung unterworfen, durch die h e n  ein feines, 
wurzelfreies und von allen schadlichen Bestandteilen befreites 
Proctukt erhiilt. Der Torf wird dem Boden tnit untergepfliigt. 
Ftir srhwwe IMdeil bmucht wan weniger als fllr lrirhte 
Hiicieii. - 

Prol. It a d t c h c I I  k 0 ,  Moskau: ,,Die l'orlindualrie i t i  
H ciplti nd .I' 

Von tien 16l,2 Millionen Ileklar jut russischen Gebiel ge- 
legenen Torflagern rntfalleri 31,2 Millionen Hektar auf dm 
europiiische RuUl;uid. Die Hauptliiger, insbesondere die hoch- 
wertigen l'orflager liege]] int Nordosten (55,3%), ini (iebiet 
von Leningrad (15.8%) uncl [Ira1 (11,1%) ; ini 1ticiuslrit.- 
zentruni und Westen RuUlnrids liege11 etwii 12% der Torfliiger. 

Diese (iebiete sind besonders wichtig als I<reniistoff- 
lieferanten, weil dieses Industriezeiitrum voii der hauplsiich- 
lichsten Quelle niineralischer lhennstolfe, dent Steinkohlen- 
gebiet voii I)onez, weit erilfernt liegeti. Nach den Feststelluitgeii 
cler Weltkraftkonferertz in London 1924 betrugeri die 13rennsloll- 
riiengen der Welt etwa 6215 Milliardeu Tonnen, liiervon elit- 
falleii u u l  I{uUland 669 Milliiirden l'onnen, entsprechend 10,H%. 
Voii den Torflagern cler Welt entfallen 78,HO/, aul  KuUlaiid. 
I)er Heizwert des Torfs schwunkt zwischeri 5369 und 6ooO 
Kulorien, fiir 'I'orf aus Hochniooreii und fiir Tort aus Nietie- 
rungsniooreii etwas geringer, 5160 bis 5670 Kalorien. Vortr. 
beschreibt t l t l i in tlitb verschiedetien 'I'orfgewinnungsiiieth~eii, 

diu in KuUland zur Anwendung gelangen, den Haudstich, die 
Baggerniaschiuen und die hydraulischen Verfahren. Wllhrend 
des Weltkrieges und der ersten Kevolutionsjahre ging die Torf- 
gewinnung zuriick, seit 19'21 ist sie aber durch die MaBnahmen 
der Sowjetrepublik wieder iin Steigen und hat im 10. Jahr 
nach der Revolution bereits das Zweieinhalbfache der Hkhst-  
inenge vor der Revolution erreicht. '30% des Torfs dient fur 
Iiidustriezwecke, tler Hest fiir den Hausbrand der landlicheu 
Ijevolkerung. I)er Hauptverbrauch ist die Textilintlustrie. Iu 
deli letzten Jahreti siiid grolle E:lektrizitiilazer~trtlIeii voii Torf 
errichtet wordeii. 

VERIINI UND VCRSAMMWNQEN 

VII. Hauptversammlung der Kolloid-Gesellschaft 
i n  Hamburg im Cheniischeu Staatainstitut, Jungiusntr. 9, 

voni 20. big 22. September 1928. 
V o r s t a 11 d. 1. Vorsitxender: Prop. Dr. Wo. 0 s 1 w a 1 d , 

Leipig. ?. Vorsitzender: Prof. Dr. A .  .I ii r i s c h , Innsbruek; 
Prof. 1)r. 11. S i e d e 11 t o 1 1  I ,  ,:eIIii. .. - Aiisclirift der (ieschiifts- 
slelle: Leipzig, LinriCstr. 2. 

1Iauptverhartdluiigsthe1iia: $,G a I I e r t e II  u 11 d G e 1 e i t i  

ii 1 1  g e  in e i 11 k o I I o i d - c h e  iu i s c Ii e I', b i o 1 o g  i s c  h - 
111 c: (1 i z i 11 i s c Ii e r u ii  tl I e c h i t  i s r 11 e I' H i II  s i r h 1." 

I)onnerstag, 20. Septertiber, 8 Ilhr: IjegriiUungsabend int 
Itestsuriint ,,Klosterburg", (;lockeugieUerwiill. - Freilag, 21. Sep- 
leinber, 2 Uhr: Eroflnutig, Cieschiiftliches, Hauptvortrtige all- 
geniein kolloidcheniischeii Iiihalts. Kinzelvortrage. - Sonii- 
iibend, 21. September, 9 LJlir: Hanptvorlriige biologisch-niedizi- 
riischeii Iiihalts. Einzelvorlrage. 2 Ilhr: Hauptvortriige terh- 
tiisrlieti ltihiilts. Einzelvortriige. 

H a u p t  v o r  t r i i g e .  
I. Allgeiiieiu kolloidrheniischen Iiihalts. Wo. 0 s I w a 1 d , 

Leipig:  ,,Uberblick iiber dtrs Ilauplllrt~ma." - II .  0. H e r z o g , 
l3erlin-l~ahleiii: ,,tliitrl!/Piiuskopie der (;trl/er/rn." - li. F r e  u n d -  
1 i c 1 1 ,  Ijerlin-hhleni: ,,Utwr ?'lii.rolrtrpio.'' - A. K u h II , 
M d l i i ,  ,.Uber Sytrarese." 

11. I~iologisch-niediaiiiiJcheri lnhalts. J. S p e k , Heidel- 
berg: ,,Die Slrukltir der lebendtvi Substtin: im 1,ichle der 
Kolloidforschung." - 11. 5 c h a d  e , Kiel: ,,Ubor die tneckti- 
niscken Bigensc/iti//rtr der Gullerleti inr lebtvidrn tmmwhlictien 
h'oryer." - It. A u e r b u c h , Leipzig: ,,Ohm- die Enlstehun!/ 
'unn Konzetilrtilionxdi/frrrn:t~ri rt~lgrgen d s m  oamolisrhtw 
1)rrrck." 

111. l'eeliitischeii Iithalts. 1'. S c h ni i d I , 'I'roisdorf: ,,Uber- 
/disk ubsr dns Gebiel der plnxlisrhen Massen." - 0. F a  u s t , 
Mnnnheim: ,,Uber spinnbare Hydrdcellulonrn." - J. S c h e i - 
b o r , Leipzig: ,,Uber Callerten jelfer dle." - W. S t a u f , Trois- 
dorf: ,,Birefraktomelrie plaslischer Massen." - A. T h i e s B e n , 
Gottingen: ,,Vber Seifengollerlen." 

Einzelvortrtige: M. H. F i s c h e r , Cincinnati (Thema vor- 
behalten). - E. H e y m a n n , Frankfurt: ,,Kolloidchemieche 
Sludien i m  System Eieenhydroxyd - Salzsiiure - Wasaer." - 
P. K e s t e n  b a u m , Leipzig: ,,Uber Bodenkorperbeziehungen 
bei dcr Quellung." - W. H a l  l e r ,  Hamburg: ,,Uber Lyo- 
sorption in organischrn Fliissigkpilen." - S. T s u d a ,  zurzeit 
Leipzig: ,,Uber ausgetrichnele Temperaluren bei gelnlinieren- 
den Systemen." - L. A u c r , zurzeit Manchesler: ,,Elekftolyl- 
wirkung mil orynnischa isokolloide Sysleme." - 5 P r a t , Prag: 
,,Hiologincke RPnklionetr t i t i1  die Ilichle tlrr (;td/erlen." - - 
1'. 1'. v. W e i 111 ii r 1 1 ,  Kobe: ,.Ubrr die Slrtikfurrti d r r  f;tr/lrr/rii 
irnd trndrrrr h'ou!lu/tr T o n  Ltrlr.r itnd 1'ttlle.r." - 

Nebeii tleii Vortriigeii sollen weriiger bekiiIItlle, aber wisseu- 
sclinfllicli oder techiiisch besontlers iiltewssante (iallerteri 
tlriwristriert werderi. 

V. Jahreshauptversammlung 
der Deutschen Oesellschaft fur Oewerbeh ygiene 

in Dresden vom 10. bis 12. September 1928. 
Die Verhandlungeri der 'I'ngung sind einer ljesprechung 

der 'I'heineii ,,D i e F r a u e 11 ii r b e i 1'' uric1 ,,A r b e i t u 11 1 1  
S p o r t" gewidtiiet. In1 Ihhnieti cles erslrri 'I'ages sprechen 
Ministerialrat Cieheiiririrt Prof. I h .  'I'h i e 1 e ,  Dresden, iiber 
..frciuetittrbei! und Votkagesrindlieil"; IteEierungsgewerberat 
1)r. Elisabeth K r u g e r , Dresden, ilber ,,Frfrurntirbeil und (;e- 
ir,c~rbrnufsirlil"; (ieli. Metlizinalrat Dr. S e l 1 1 1  e i n~ , Leipzig, 




